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Markenqualitat
und Service
far hochste
Anspriche

Mit unserem neuen Katalog
prasentieren wir lhnen unser
Uberarbeitetes Sortiment. Neu
im Programm sind die ASK Kur-
ven- und Stdtzrollen.

Unser gesamtes Programm er-
6ffnet lhnen unzahlige Méglich-
keiten, kreative Konstruktionen

umzusetzen. Gleichbleibende
Qualitadten von hochster Gute
in samtlichen Baureihen und
-gréBen garantieren den Erfolg
lhrer Produkte. Beste Materi-
alien in Kombination mit einer
hochmodernen Fertigung geho-
ren genauso zum Qualitdtsma-
nagement wie die konsequente
Priafung von Einzel- und Ge-
samtbauteilen.

Workflow steigern, schneller
und effektiver konstruieren?
Mit uns kein Problem: Nutzen
Sie unseren 3-D-Service. Dieser
steht Ihnen im passenden For-
mat fir viele Bauteile direkt auf

Versprechen

unserer Homepage zur Verfu-
gung.

Unsere hohe Lieferbereitschaft
zeichnet uns aus. In unserem
automatischen Kleinteilelager
verwalten wir mehr als 15.000
Artikel fUr den tdglichen Ver-
sand. Far Sie als Kunde bedeu-
tet dies kurze Lieferzeiten und
geringste Lagerhaltungskosten.
Vorteile mit denen Sie direkt
rechnen kénnen.

Qualitat von Anfang an —
konstruieren und produzieren-
mit ASK und ASKUBAL!
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gelenkkopfe MaBreihe K

Standard S.1-10
NIRO S.1-14
ASKUROL-Kugellagerung S.1-18
ASKUROL-Rollenlagerung S. 1-20
RS S.1-22
2RS S. 1-26
Gelenklager MaBreihe K

Bauart G S. 1-30
Bauart S S. 1-32
NIRO Bauart G S.1-34
NIRO Bauart S S. 1-36
ASKUROL-Kugelllagerung S.1-38
ASKUROL-Rollenlagerung S. 1-39
RS S. 1-40
2RS S.1-42
Gelenkkoépfe MaBreihe E S.1-44

Gelenklager MaBreihe E, G, W S. 1-48
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ASKUBAL Gelenkkopfe und Gelenklager

Bestimmung der Gelenklager- und
GelenkkopfgroBe

Bei der Auswahl und Bestimmung von Gelenklager- und
GelenkkopfgréBe geht man von der Tragféhigkeit, den auftre-
tenden Belastungen sowie den Anforderungen an die
Gebrauchsdauer und die Betriebssicherheit aus.

Die Tragfahigkeit der Gelenklager und Gelenkkdpfe wird durch
die in den MaBtabellen angegebenen Tragzahlen ausgedriickt,
diese dienen als maBgebende Kenn- und Rechenwerte.

Tragzahlen verschiedener Hersteller sind nicht ohne weiteres
miteinander vergleichbar, da fiir Gelenklager und Gelenkkdpfe
keine einheitlich genormte Definition der Tragzahl festgelegt
ist.

Den Tragzahlen der Askubal-Hochleistungs-Gelenklager und
-Gelenkkopfen sind folgende Bedingungen zugrunde gelegt.

Statische Tragzahl C, (gleitgelagert)

Die statische Tragzahl Cy entspricht derjenigen radial wirken-
den statischen Belastung, die bei dem Gelenklager oder
Gelenkkopf im Stillstand (Belastung ohne Dreh-, Schwenk-
oder Kippbewegung) noch keine bleibenden Verformungen der
Bauteile hervorruft. Dazu ist vorausgesetzt, daB die Betriebs-
temperatur im normalen Raumtemperaturbereich liegt und die
umgebenden Bauteile ausreichend stabil sind.

Abhangig vom Werkstoff kann sich bei Uber- oder Unter-
schreitung der normalen Raumtemperatur die statische
Tragzahl &ndern.

Statische Tragzahl C, (wélzgelagert)

Bei den walzgelagerten Askurol-Gelenkkdpfen entspricht die
statische Tragzahl derjenigen Belastung, bei der die gesamte
bleibende Verformung von Walzkérpern und Laufbahnen max.
0,0001 des Walzkdrperdurchmessers betragt.

Dynamische Tragzahl C (gleitgelagert)

Dynamische Tragzahlen dienen als Rechenwerte bei der
Berechnung der Gebrauchsdauer von dynamisch beanspruch-
ten Gelenklagern und Gelenkkdpfen. Sie geben selbst noch
keinen AufschluB Uber die effektive dynamische Belastbarkeit
des Gelenklagers oder Gelenkkopfes. Dazu missen die
zusétzlichen EinfluBfaktoren wie Belastungsart, Schwenk- oder
Kippwinkel, Geschwindigkeitsverlauf, max. zulassige Lagerluft,
max. zuldssige Lagerreibung, Schmierbedingungen,
Temperatur, usw. mit berticksichtigt werden.

Dynamische Tragzahlen sind abhéngig von der ihnen zugrunde
gelegten Definition. Wegen der unterschiedlichen Definition bei
verschiedenen Herstellern ist ein Vergleich der Zahlenangaben
nicht ohne weiteres moglich, denn die Tragzahlen werden oft
unter ganz unterschiedlichen Versuchsbedingungen ermittelt.
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Dynamische Tragzahl C (walzgelagert)

Bei den waélzgelagerten Askurol-Gelenkkdpfen entspricht die
dynamische Tragzahl der Belastung, bei der 90% einer gréBe-
ren Menge gleicher Gelenkkdpfe 1 Million Umdrehungen errei-
chen, bevor sie durch Ermidung der Rollflachen ausfallen.

Betriebstemperatur

Ohne Einschrénkung sind alle Askubal-Gelenklager und
-Gelenkkopfe im Betriebstemperaturbereich von -10 °C bis
+80 °C einsetzbar.

Bei davon abweichender Betriebstemperatur vermindert sich
die Tragfahigkeit der Gelenkkopfgehause und der Lager und
damit die Gebrauchsdauer.

Gelenkkopfauswahl

Achten Sie bei der Gelenkkopfauswahl immer darauf, daB
Sie mit lhrer tatsachlich auftretenden Belastung deutlich
unter der maximal zulassigen Belastung des Gelenkkopfes
liegen.
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Belastungsrichtung

Fir die Wahl der LagergréBe ist vorrangig die Belastung
maBgebend. Dariiber hinaus ist die Belastungsrichtung
mitentscheidend. Folgende Belastungsrichtungen werden
unterschieden.

|
Radiale Belastung

Axiale Belastung

Kombinierte Belastung

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Lagerbewegung
Folgende Lagerbewegungen werden bei Gelenklagern unter- @
schieden: {

s

Schwenken
(oszillierend)

Kippen

-
N\

Vollumdrehung
(rotierend)

g

Kippen und Schwenken
oder Rotieren
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Belastbarkeit Gehduse

Je nach Belastungsart sind fir die max. zuldssige radiale Gehdusebelastbarkeit F, ,, folgende Belastungsbeiwerte zu

bertcksichtigen:

Belastungsart Belastungsbeiwert Sg

Belastungsbeiwert Sk

A
+F,
konstant 1 0.7
_b
Zeit
+F,
schwellend 0.333 0.7
Zeit
+F
wechselnd 0.166 0.7
Zeit

Der Belastungsbeiwert S gilt fiir Gelenkkopfe mit
AuBengewinde und Schmierloch oder Schmiernippel.

Die genannten Beiwerte dienen zur Abschatzung der
Belastungsgrenze. Beiwerte fiir stoBartige Belastung wie sie
auch durch die groBer werdende Lagerluft verursacht wird
oder flr die zusétzliche Belastung bei gleichzeitiger
Drehbewegung des Lagers sind nicht enthalten. Der Beiwert
Sk, der die Schwachung des Bauteils durch die
Schmierbohrung berticksichtigt, kann nur als grober Richtwert
dienen.

Die maximal zuldssige Gehdusebelastbarkeit F, ., reduziert
sich dadurch wie folgt:

Fr . [KN] = stat. Tragzahl Co [KN] - Sg - (SK)

Wenn das Bauteil bis an die Belastungsgrenze belastet
werden soll, insbesondere dann wenn das Versagen des
Bauteils eine Gefahr fiir Leib und Leben darstellt oder
Schéden verursacht, muB in jedem Fall der Einsatz durch
praxisnahe Versuche nachgewiesen werden.

Hinweis: Achtung! Fiir den Einsatz in Luftfahrzeugen wer-
den besondere Anforderungen gestellt. Die im Katalog
gezeigten Produkte sind dafiir nicht geeignet.

Belastbarkeit Gelenklager

Im Vergleich zum Gelenkkopfgehduse weist das eingebaute
Gelenklager eine erheblich hdhere statische Belastbarkeit auf
wie es beim Vergleich der statischen Tragzahlen zwischen
Gelenkkdpfen und entsprechenden Gelenklagern ersichtlich
wird.
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Dynamische Belastung

Grundsétzlich ist eine genaue Berechnung der
Gebrauchsdauer aufgrund der oft schwer erfaBbaren
Einsatzbedingungen und EinfluBfaktoren nicht mdéglich.

Daher sind Erfahrungen mit bereits ausgefiihrten und ver-
gleichbaren Einsatzféllen von gréBter Bedeutung. Dartiber hin-
aus sind fir die Bestimmung der LagergréBe folgende
Kriterien zu beachten:

- die Gehausebelastbarkeit
- die Auswahl der Gleitpaarung fir das Gelenklager

In Zusammenarbeit mit lhnen, werden wir Sie bei Auswahl
bestmdoglich unterstitzen.
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Lagerluft

Unter der Lagerluft versteht man die radiale und axiale
Bewegungsfreiheit des Innenringes (siehe Abb.).

GroBere oder kleinere Lagerluft als C3 oder C2 kann auf
Anfrage geliefert werden.

Die Axialluft kann bei den Gleitlagern ein Mehrfaches der
Radialluft betragen.

Radiale Lagerluft

Gelenklager DIN ISO 12240-1 MaBreihe K

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

@

Radialluft Axialluft

Lagerbohrung Gleitpaarung Stahl auf Hochleistungsbronze

Gleitpaarung Stahl auf PTFE

d C2* normal C3* c2* normal C3*
Uber bis min max min max min max min max min max min max
mm um
3 6 4 34 10 50 42 72 5 30 20 50 40 65
8 10 5 41 13 61 52 88 10 50 40 80 70 100
12 18 6 49 16 75 64 107 15 60 50 100 90 130
20 30 7 59 20 92 77 120 30 70 60 110 100 140
35 50 9 71 25 112 98 150 40 80 70 140 130 180
Gelenklager DIN ISO 12240-1 MaBreihe E
Lagerbohrung Gleitpaarung Stahl auf Stahl Gleitpaarung Stahl auf PTFE
d c2* normal C3* c2* normal C3*
Uber bis min max min max min max min max min max min max
mm um
2,5 12 8 32 32 68 68 104 0 25 0 32 15 45
12 20 10 40 40 82 82 124 0 30 0 40 20 60
20 35 12 50 50 100 100 150 0 35 0 50 25 65
35 60 15 60 60 120 120 180 0 40 0 60 30 80
60 90 18 72 72 142 142 212 0 50 0 72 35 90
90 140 18 85 85 165 165 245 0 60 0 85 40 100
Gelenklager DIN ISO 12240-1 MaBreihe G
Lagerbohrung Gleitpaarung Stahl auf Stahl
d c2* normal C3*
Uber bis min max min max min max
mm um
2,5 10 8 32 32 68 68 104
10 17 10 40 40 82 82 124
17 30 12 50 50 100 100 150
30 50 15 60 60 120 120 180
50 80 18 72 72 142 142 212
80 120 18 85 85 165 165 245
Gelenklager DIN ISO 12240-1 MaBreihe W
Lagerbohrung Gleitpaarung Stahl auf Stahl
d c2* normal C3*
Uber bis min max min max min max
mm um
2,5 12 8 32 32 68 68 104
12 20 10 40 40 82 82 124
20 32 12 50 50 100 100 150
32 50 15 60 60 120 120 180
50 90 18 72 72 142 142 212
90 125 18 85 85 165 165 245

*) nur auf Anfrage
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Gelenkkopfe DIN ISO 12240-4 MaBreihe K

Gelenkkopfe DIN ISO 12240-4 MaBreihe E

Lagerbohrung| Gleitpaarung Stahl auf | Gleitpaarung Stahl auf Lager- Gleitpaarung Stahl auf | Gleitpaarung Stahl auf
Hochleistungsbronze PTFE bohrung Stahl PTFE
d normal C3* normal C3* d normal C3* normal C3*
Uber | bis min | max | min | max | min | max | min | max Uber | bis min | max | min | max | min | max | min | max
mm mm
3 6 2 34 | 12 | 65 3 35 10 | 50 25| 12 16 | 68 | 34 | 104 | O 25 | 10 | 40
8 10 3 41 20 | 78 5 40 | 15 | 55 12 | 20 | 20 | 82 | 41 | 124| O 30 | 10 | 55
12 18 3 49 | 25 | 93 5 45 15 | 65 20 | 35 | 25 | 100| 50 | 150| O 35 | 15 | 60
20 | 30 4 59 | 30 (103 | 10 | 85 | 20 | 75
35 | 50 5 71 35 | 125 | 10 | 60 | 20 | 80
Gelenkkopfe auf Walzlagerbasis, AnschluBmaBe nach DIN ISO 12240-4
Lagerbohrung Kugellagerung Rollenlagerung
d c2* normal C3* c2* normal C3*
Uber bis min max min max min max min max min max min max
mm um
30 5 30 15 40 35 50 10 30 20 50 45 60

* nur auf Anfrage

Die Axialluft kann bei wéalzgelagerten Gelenkképfen ein Mehrfaches der Radialluft betragen.

Kippwinkelbegrenzung

Bei allen Askubal-Gelenklagern und Askubal- bzw. Askurol-
Gelenkkdpfen ist zu beachten, daB der in den jeweiligen
MaBtabellen angegebene maximale Kippwinkel weder bei der
Montage noch wéhrend des Betriebs lberschritten wird, da es
sonst zur Schadigung des Lagers bzw. der Dicht- und
Deckscheiben kommt.
Die Konstruktion muB so ausgefihrt sein, daf3 eine Bewegung
des Gelenkkopfes bzw. -lagers Gber den angegebenen Winkel
hinaus wirksam verhindert wird (Abb. a). Gleichzeitig dirfen
hierbei aber keine wesentlichen Kréfte auf das Gehause wir-

ken. AuBerdem muB gewahrleistet sein, daB fir die
Abdichtung (insbesondere bei RS-Typen) stets genligend

Freiraum vorhanden ist, damit keine Bertihrung mit den um-
gebenen Bauteilen stattfinden kann (Abb. b).
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Konstruktionshinweise
Einbau

Alle Askubal-Gelenklager und -Gelenkkopfe sind einbaufertige
Lagerelemente mit hoher Genauigkeit. Daher muss auf eine sorg-
faltige Aufbewahrung und einen fachgerechten Einbau geachtet
werden. Folgende Punkte sind hierbei zu beriicksichtigen:

1. Die Gelenklager sowie die Gelenkkdpfe mussen bis kurz vor
dem Einbau in der Originalverpackung verbleiben, damit die
Wirksamkeit der Konservierung erhalten bleibt. Es ist wéh-
rend der Montage darauf zu achten, daB unter keinen
Umstédnden Fremdkdrper in die Lagerbahnen gelangen.

2. Die zum Einbau bzw. Ausbau erforderlichen Kréfte durfen
nicht Uber die Kugelform auf die Laufschalen bzw.
Gleitflaichen des LagerauBenringes Ubertragen werden.

3. Voraussetzung fir einen stoérungsfreien Betrieb der Gelenk-
lager ist es, dass die Gleitbewegung zwischen den
Gleitflachen von Lagerinnenring und -auBenring stattfindet.
Gleitbewegungen auf der Welle oder im Gehause flihren zu
Beschadigungen bzw. zu frihzeitigen Ausféllen. Daher ist
eine kraftschlissige Verbindung zwischen Lagergehause
und LagerauBenring bzw. zwischen Lagerinnenring und
AnschluBwelle unbedingt erforderlich. Dies ist sowohl mit
festen Passungen zu erreichen als auch durch axiale
Verspannung der Lagerringe. Allerdings haben feste
Passungen auch eine Veranderung der Lagerluft zur Folge.
Ein UbermaB zwischen Gehause und LagerauBenring
bewirkt eine Einschniirung des AuBenringes. Ein Ubermal
zwischen AnschluBwelle und Innenring eine Aufweitung des
Innenrings.

Schmierung und Wartung

Bei allen Gelenklagern und Gelenkk&épfen mit metallischen
Gleitpaarungen ist die regelmaBige Nachschmierung entschei-
dend fiir die Gebrauchsdauer. Nur bei sehr geringer
Beanspruchung ist eine einmalige Anfangsschmierung ausrei-
chend.

Die Wirksamkeit der Nachschmierung ist hauptséchlich
abhangig von Belastung, Belastungsart (konstant, schwellend,
wechselnd), Schwenkwinkel und Gleitgeschwindigkeit.
Zahlreiche Versuche auf unseren Prifstanden zeigen, daB
sich kleine Schwenkwinkel sowie geringe als auch zu hohe
Gleitgeschwindigkeiten unguinstig auf die Schmierfilmbildung
auswirken. Ahnlich negativ verhilt sich eine konstante Last-
richtung gegenlber einer wechselnden Lastrichtung.

Zur Erzielung einer optimalen gleichmaBigen
Schmierstoffverteilung sollte sowohl die Nachschmierung als
auch die Anfangsschmierung am unbelasteten Gelenklager
bzw. Gelenkkopf erfolgen.

Quglitét + Dynamik in Perfektion
Hinweis

Askubal-Gelenklager und -Gelenkkdpfe sind bei der @
Auslieferung nur mit einer korrosionsschitzenden

Konservierung versehen, um eine Unvertréaglichkeit bei l
Verwendung von verschiedenen Schmierstoffen zwischen ASK

und Anwender zu vermeiden. Daher ist es notwendig, daB
wartungspflichtige Gelenklager und -kdpfe vor Inbetriebnahme

bzw. nach dem Einbau eine Anfangsschmierung erhalten.
Empfehlenswert ist es, nach einer Einlaufzeit von ca. 1 Stunde

eine erste Nachschmierung vorzunehmen. In jedem Fall sollte

das Gelenklager unbelastet sein, damit sich der Schmierstoff
ungehindert verteilen kann. Die Schmierung sollte so lange

erfolgen, bis Schmierstoff zwischen LagerauBenring und

Innenring austritt. Bei Gelenkképfen mit Innengewinde ist es

zudem sinnvoll, den Hohlraum im Schaftgewinde bis zum
AnschluBgewindezapfen vor dem Einbau bereits mit

Schmierstoff zu fullen, um den Aufwand flr die Schmierung

Uber den Schmiernippel zu reduzieren.

Gleitpaarung Stahl auf Hochleistungsbronze

Fir diese Gleitpaarung empfehlen wir korrosionsschiitzende,
druckfeste Fette auf Lithium-Basis oder Lithiumkomplex-
Metallseifenfette. Der Temperaturanwendungsbereich sollte
zwischen -20 °C und +110 °C liegen.

Bei Belastungsbedingungen im oberen Grenzbereich kann
eine Reibungsverringerung und Gebrauchsdauerverlangerung
durch den Einsatz von Festschmierstoffen erreicht werden.
Diese sind auf Anfrage lieferbar.

Gleitpaarung Stahl auf PTFE

Diese Gleitpaarung zeichnet sich durch eine geringe Reibung
aus. Die Gleitfolie besteht aus einem Werkstoff, der eine
Schmierung Uberflissig macht, daher also den wartungsfreien
Betrieb ermdglicht.

Walzlager - Askurol

Kugellagerung: Diese Gelenkkdpfe erhalten eine Lebens-
dauerschmierung mit einem Lithiumseifenfett.
Eine Nachschmierung ist nicht erforderlich.
Fir Schwenkwinkel <5° ist jedoch auch eine
nachschmierbare Ausfiihrung auf Anfrage
lieferbar.

Rollenlagerung: Diese Gelenkk&pfe erhalten eine
Anfangsschmierung mit einem
Lithiumseifenfett. Bei erschwerten
Betriebsbedingungen kdénnen diese
Gelenkkdpfe Uber die eingebauten
Schmiernippel nachgeschmiert werden.
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Bitte beachten Sie, dass ein vom Standard (DIN 3405 Form D)
abweichender Schmiernippel eine Querschnittsveranderung

fur Gehause mit AuBengewinde bedeutet und damit eine
Reduzierung der statischen Tragzahl.

Schmiernippelformen
DIN-Nummer Bezeichnung d D
bei Bestellung angegeben,
wenn Abweichung von Standard-
Gelenkkopf mm
DIN 3402 Form A oD SN 3402 M 6 M6
SN 3402 M 8 x 1 M8 x 1
SN 3402 M 10 x 1 M 10 x 1
|
—w/pd —
DIN 3402 Form D 2D SN 3402 D 50 6,5
SN 3402 D 6 x 6,5 6,0 6,5
—wlpd e
DIN 3405 Form A SN 3405 M 6 M6
SN 3402 M 8 x 1 M8 x1
DIN 3405 Form D Schmiernippel fiir Standardgelenkkdpfe
SN 3405D 3,5x5 3,5 5,0
DIN 71 412 Form A SN M6
SN M 5
SNA 5 5,0 8,0
SNAMS8x 1 M8x1
SNAR /5" Rg"
DIN 71 412 Form B SNB M6
SNBM8x1 M8 x 1
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Warum sollten wir lhr Problem
nicht auch I6sen konnen? G-KUI 10-96-1.1
- Fragen Sie uns!

Gewindestift

DIN 914 M4x4

A

SN

mit Loctite 638

gegen Verdrehen
gesichert

7
7

G-KUA 10-96-1.2
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Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze
wartungspflichtig

Standard Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

DIN ISO 12240-4 MaBreihe K
AuBenring: Gleitflache aus Hochleistungsbronze. Die Schmierstoffverteilung erfolgt
Uber die Schmiernut im AuBenring.

Gehause: GroBe 3 bis 12 aus Automatenstahl, GroBe 14 bis 50 aus Vergltungs-
stahl (normalisiert), alle GroBen verzinkt und chromatisiert. Das Gelenk-
lager wird in das Gehause gepresst und beidseitig verstemmt.

Schmiernippel: GroBe 3 und 5 ohne Schmiernippel, GroBe 6 bis 50 Schmiernippel
DIN 3405 Form D, weitere Schmiernippel auf Anfrage.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B Cq4 dq
B
, Gy dz Rechtsgewinde Linksgewinde ~ mm mm mm mm mm
| | KI 3 KIL 3 3 M3 6 450 5,1
KI5 KIL 5 5 M5 8 6,00 7.7
} . f\ KI 5-M4** 5 M4 8 600 7.7
< DJ BN @ — Kl 6 KIL 6 6 M6 9 6,75 8,9
1 J Kl 8 KIL 8 8 M8 12 9,00 10,3
= K10 KIL 10 10 M10 14 10,50 12,9
9 Lo KI 10-M10x1,25* 10 M10x1,25 14 10,50 129
| | Kl 12 KIL 12 12 M12 16 12,00 154
. Kl 12-M12x1,25** 12 M12x1,25 16 12,00 154
- | Dlﬂ Kl 14 KIL 14 14 M14 19 13,50 16,8
T i Kl 16 KIL 16 16 M16 21 15,00 19,3
., ds Kl 16-M16x1,5 16 M16x1,5 21 15,00 19,3
W o KI18 KIL 18 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
Kl 20 KIL 20 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
Kl 22 KIL 22 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
Kl 25 KIL 25 25 M24x2 31 2200 29,5
Kl 30 KIL 30 30 M30x2 37 2500 34,8
Kl 30-M27x2* 30 M27x2 37 2500 34,8
Kl 35 KIL 35 35 M36x2 43 28,00 37,7
Kl 40 KIL 40 40 M42x2 49 33,00 452*
Kl 50 KIL 50 50 M48x2 60 4500 56,6*

*) abweichend von der Norm
**) Anschlussgewinde nach CETOP-Norm fur Pneumatikzylinder

AuBengewinde

Bezeichnung d ds B C4 dq
Rechtsgewinde Linksgewinde  mm mm mm mm mm
KA 3 KAL 3 3 M3 6 4,50 5,1
KA 5 KAL 5 5 M5 8 6,00 7,7
1 KA 6 KAL 6 6 M6 9 6,75 8,9
KA 8 KAL 8 8 M8 12 9,00 10,3
- KA 10 KAL 10 10 M10 14 10,50 12,9
- KA 12 KAL 12 12 M12 16 12,00 15,4
i C KA 14 KAL 14 14 M14 19 13,50 16,8
KA 16 KAL 16 16 M16 21 15,00 19,3
| KA 18 KAL 18 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
¥ KA 20 KAL 20 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
! o, KA 22 KAL 22 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
I KA 25 KAL 25 25 M24x2 31 22,00 29,5
KA 30 KAL 30 30 M30x2 37 25,00 34,8
KA 35 KAL 35 35 M36x2 43 28,00 37,7*
KA 40 KAL 40 40 M42x2 49 33,00 45,2*
KA 50 KAL 50 50 M48x2 60 45,00 56,6*

*) abweichend von der Norm



ASKUBAL

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: - Ausfiihrung -V:

wie Standard, jedoch Gehause vergltet, Gehausebelastbarkeit
siehe -V statische Tragzahl CO

- Ausfiithrung -L:
wie Standard, jedoch Gehause aus Hochvergltungsstahl, Gehdusebelastbarkeit
siehe -L statische Tragzahl CO
weitere Ausfiihrungen auf Anfrage z.B.:

- Geh&use rissgeprift

- Innenring an Gleitoberflache hartverchromt

- Sonderbeschichtung der Geh&use

d, dy ds dk hy I3 Iy W Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht

max. =~ min. =~ Standard -V -L dyn. C

mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kN kN oc® kg
15 6,5 8 7.9 21 8 28,5 7 4 O O 1,8 13 0,008
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 ° ° 3,56 13 0,017
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 O O 3,5 13 0,016
21 10,0 13 12,7 30 9 40,5 11 7 ° ° 4,5 13 0,025
25 12,5 16 15,8 36 12 48,5 14 12 16 21 7,0 13 0,043
29 15,0 19 19,0 43 15 57,5 17 15 19 27 10,0 13 0,072
29 15,0 19 19,0 43 15 7.5 17 15 19 O 10,0 13 0,072
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 23 25 35 13,5 13 0,107
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 23 25 ° 13,5 13 0,107
37 20,0 25 25,4 57 21 75,5 22 24 34 46 17,0 15 0,160
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 34 43 57 21,5 15 0,210
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 34 36 o 21,5 15 0,210
47 25,0 31 31,7 71 27 94,5 27 39 49 77 26,0 15 0,295
51 27,5 34 34,9 77 30 102,5 30 42 50 78 31,5 15 0,380
55 30,0 37 38,1 84 33 111,5 32 54 70 101 38,0 15 0,490
61 33,5 42 42,8 94 36 124,5 36 60 78 131 47,0 15 0,650
71 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 82 107 182 64,0 15 1,150
70 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 82 107 o 64,0 15 1,150
81 46,0 58 57,1 125 56 165,5 50 96 O O 80,0 16 1,600
91 53,0 65 66,6 142 60 187,5 55 145 ° b 110,0 17 2,400

117 65,0 75 82,5 160 65 218,5 65 209 ° ° 186,0 12 5,000

o Ausfuhrung nicht lieferbar

do dk h Iy lo Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht

max. min. ~ Standard -V -L dyn. C

mm mm mm mm mm kN kN kN kN oc® kg
15 7,9 27 15 34,0 1 O O 1,8 13 0,005
19 11,1 33 19 42,5 3 ° ° 3,5 13 0,013
21 12,7 36 21 46,5 4 ° ° 4,5 13 0,019
25 15,8 42 25 54,5 8 10 17 7,0 13 0,032
29 19,0 48 28 62,5 13 17 25 10,0 13 0,054
33 22,2 54 32 70,5 21 22 33 13,56 13 0,085
37 25,4 60 36 78,5 22 31 44 17,0 15 0,125
43 28,5 66 37 87,5 33 43 57 21,5 15 0,185
a7 31,7 72 41 95,5 39 49 77 26,0 15 0,260
51 34,9 78 45 103,5 42 50 78 31,5 15 0,340
55 38,1 84 48 111,5 54 70 101 38,0 15 0,435
61 42,8 94 55 124,5 60 78 131 47,0 15 0,590
71 50,8 110 66 145,5 82 107 182 64,0 15 1,060
81 57,0 140 85 180,5 96 ° ° 80,0 16 1,640
91 66,0 150 90 195,5 132 O O 110,0 17 2,300
117 82,0 185 105 219,5 209 ° ° 186,0 12 4,800

o Ausflhrung nicht lieferbar



N . .
ASKUBAL Gelenkkopfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

wartungsfrei
Standard Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
DIN ISO 12240-4 MaBreihe K
AuBenring: Stahl, ausgekleidet mit PTFE.
Gehause: GroBe 5 bis 12 aus Automatenstahl, GréBe 14 bis 50 aus Verglitungs-

stahl (normalisiert), alle GroBen verzinkt und chromatisiert. Das Gelenk-
lager wird in das Gehause gepreBt und beidseitig verstemmt.

Innengewinde
Bezeichnung d ds B Cq4 d4

- .92 Rechtsgewinde Linksgewinde ~ mm mm mm mm mm
| | Kl 5-D KIL 5-D 5 M5 8 6,00 7,7
Kl 5-DM4** 5 M4 8 6,00 7,7
s el - ) __ KieD KIL 6-D 6 M6 9 675 89
J Kl 8-D KIL 8-D 8 M8 12 9,00 10,3
- .| KI10-D KIL 10-D 10 M10 14 10,50 12,9
S _|7| KI10-DM10x1,25* 10 M10x1,25 14 10,50 12,9
o < Kl 12-D KIL 12-D 12 M12 16 12,00 15,4
\ ‘ Kl 12-DM12x1,25* 12 M12x1,25 16 12,00 15,4
» [ | Kl 14-D KIL 14-D 14 M14 19 13,50 16,8
| > Kl 16-D KIL 16-D 16 M16 21 15,00 19,3
| \ Kl 16-DM16x1,5* 16 M16x1,5 21 15,00 19,3
ds da Kl 18-D KIL 18-D 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
W ds Kl 20-D KIL 20-D 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
Kl 22-D KIL 22-D 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
Kl 25-D KIL 25-D 25 M24x2 3il 22,00 29,5
K1 30-D KIL 30-D 30 M30x2 37 25,00 34,8
Kl 30-DM27x2** 30 M27x2 37 25,00 34,8
K1 35-D KIL 35-D 35 M36x2 43 28,00 37,7*
Kl 40-D KIL 40-D 40 M42x2 49 33,00 45,2¢
Kl 50-D KIL 50-D 50 M48x2 60 45,00 56,6*
*) abweichend von der Norm
**) Anschlussgewinde nach CETOP-Norm fur Pneumatikzylinder
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B C4 dq
F':
o s d
J, | Rechtsgewinde Linksgewinde  mm mm mm mm mm
e KA 5-D KAL 5-D 5 M5 8 6,00 7,7
o N @1\%\\ KA 6-D KAL 6-D 6 M6 9 6,75 8,9
a=l =] N ) [[\ |‘\|‘f-K | i ;':. KA 8-D KAL 8-D 8 M8 12 9,00 10,3
! R \\\&L—:/ﬂ/ / KA 10-D KAL 10-D 10 M10 14 10,50 12,9
N \ ] KA 12-D KAL 12-D 12 M12 16 12,00 15,4
-1 KA14-D KAL 14-D 14 M14 19 13,50 16,8
LI . c KA 16-D KAL16-D 16 M16 21 1500 19,3
| ’ | KA 18-D KAL 18-D 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
= KA 20-D KAL 20-D 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
| | KA 22-D KAL 22-D 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
1 | KA 25-D KAL 25-D 25 M24x2 31 22,00 29,5
! d, KA 30-D KAL 30-D 30 M30x2 37 25,00 34,8
. KA 35-D KAL 35-D 35 M36x2 43 28,00 37,7*
KA 40-D KAL 40-D 40 M42x2 49 33,00 45,2*
KA 50-D KAL 50-D 50 M48x2 60 45,00 56,6"

*) abweichend von der Norm



ASKUBAL

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: - Ausfiihrung -DMS:
wie Standard, jedoch AuBenring aus Messing

- Ausfiihrung -DV:
wie Standard, jedoch Gehause vergiitet, Gehausebelastbarkeit
siehe -V statische Tragzahl CO
- Ausfiithrung -DL:
wie Standard, jedoch Gehause aus Hochvergutungsstahl, Gehdusebelastbarkeit
siehe -L statische Tragzahl CO
weitere Ausflhrungen auf Anfrage z.B.:
- Gehause rissgeprift
- Innenring an Gleitoberflache hartverchromt

- Sonderbeschichtung der Gehause

d, ds ds dk h4 I3 Iy W Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht

max. =~ min. =~ Standard -V -L dyn. C

mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kN oc® kg
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 © O 7,5 13 0,017
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 . ° 7,5 13 0,016
21 10,0 13 12,7 30 9 40,5 11 7 O O 10,0 13 0,025
25 12,5 16 15,8 36 12 48,5 14 12 16 21 17,0 13 0,043
29 15,0 19 19,0 43 15 B4 17 15 19 27 24,5 13 0,072
29 15,0 19 19,0 43 15 57,5 17 15 19 ° 24,5 13 0,072
88 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 23 25 35 33,0 13 0,107
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 23 25 ° 33,0 13 0,107
37 20,0 25 25,4 57 21 795 22 24 34 46 43,0 15 0,160
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 34 43 57 54,0 15 0,210
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 34 36 O 54,0 15 0,210
47 25,0 31 31,7 71 27 94,5 27 39 49 77 66,0 15 0,295
51 27,5 34 34,9 77 30 102,5 30 42 50 78 80,0 15 0,380
55 30,0 37 38,1 84 33 111,5 32 54 70 101 98,0 15 0,490
61 33,5 42 42,8 94 36 124,5 36 60 78 131 122,0 15 0,650
71 40,0 50 50,8 110 45 145,5 | 82 107 182 165,0 15 1,150
70 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 82 107 h 165,0 15 1,150
81 46,0 58 57,1 125 56 165,5 50 96 ° ° 208,0 16 1,600
91 53,0 65 66,6 142 60 187,5 55 132 O O 288,0 17 2,400
117 65,0 75 82,5 160 65 218,5 65 209 ° ° 490,0 12 5,000

e Ausfuhrung nicht lieferbar

d, dk h l4 lo Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht

max. min. ~ Standard -V -L dyn. C

mm mm mm mm mm kN kN kN oc® kg
19 11,1 33 19 42,5 4 O O 7,5 13 0,013
21 12,7 36 21 46,5 6 ° ° 10,0 13 0,019
25 15,8 42 25 54,5 10 12 19 17,0 13 0,032
29 19,0 48 28 62,5 15 19 27 24,5 13 0,054
33 22,2 54 32 70,5 23 25 35 33,0 13 0,085
37 25,4 60 36 78,5 24 34 46 43,0 15 0,125
43 28,5 66 37 87,5 33 43 57 54,0 15 0,185
47 31,7 72 41 95,5 39 49 77 66,0 15 0,260
51 34,9 78 45 108,5 42 50 78 80,0 15 0,340
55 38,1 84 48 111,5 54 70 101 98,0 15 0,435
61 42,8 94 55 124,5 60 78 131 122,0 15 0,590
71 50,8 110 66 145,5 82 107 182 165,0 15 1,060
81 57,1 140 85 180,5 96 e e 208,0 16 1,640
91 66,6 150 90 195,5 132 ° ° 288,0 17 2,300

117 82,5 185 105 219,5 209 O O 490,0 12 4,800

e Ausfuhrung nicht lieferbar



ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze
wartungspflichtig

NIRO Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
DIN ISO 12240-4 MaBreihe K
AuBenring: Gleitflache aus Hochleistungsbronze.
Die Schmierstoffverteilung erfolgt Giber die Schmiernut im AuBenring.
Gehause: Edelstahl. Das Gelenklager wird in das Geh&use gepresst und

beidseitig verstemmt.

GroBe 5 ohne Schmiernippel, GroBe 6 bis 30 Schmiernippel DIN 3405
Form D, weitere Schmiernippel auf Anfrage.

Schmiernippel:

Innengewinde

Bezeichnung d ds B C4 dy
B Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
o8 KI 5-NR KIL 5-NR 5 M5 8 6,00 7,7
Kl 5-NRM4** 5 M4 8 6,00 7,7
‘ N Kl 6-NR KIL 6-NR 6 M6 9 6,75 8,9
&8 Kl 8-NR KIL 8-NR 8 M8 12 9,00 10,3
3 Ut 7‘ + - 5 Kl 10-NR KIL 10-NR 10 M10 14 10,50 12,9
Kl 10-NRM10x1,25* 10 M10x1,25 14 10,50 12,9
- Kl 12-NR KIL 12-NR 12 M12 16 12,00 15,4
- Kl 12-NRM12x1,25** 12 M12x1,25 16 12,00 15,4
‘ @ - Kl 14-NR KIL 14-NR 14 M14 19 13,50 16,8
. Kl 16-NR KIL 16-NR 16 M16 21 15,00 19,3
‘ Kl 16-NRM16x1,5** 16 M16x1,5 21 15,00 19,3
T Kl 18-NR KIL 18-NR 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
ds Kl 20-NR KIL 20-NR 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
W Kl 22-NR KIL 22-NR 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
Kl 25-NR KIL 25-NR 25 M24x2 31 22,00 29,5
Kl 30-NR KIL 30-NR 30 M30x2 37 25,00 34,8
Kl 30-NRM27x2** 30 M27x2 37 25,00 34,8
**) Anschlussgewinde nach CETOP-Norm fur Pneumatikzylinder
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B Cy d4
B Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
2 KA 5-NR KAL 5-NR 5 M5 8 6,00 7,7
T T KA 6-NR KAL 6-NR 6 M6 9 6,75 8,9
s e KA 8-NR KAL 8-NR 8 M8 12 9,00 10,3
@ /,ﬁ‘ KA 10-NR KAL 10-NR 10 M10 14 10,50 12,9
= ”t _ _? —nﬁ SO KA12-NR  KAL12-NR 12 M12 16 12,00 154
\\&Iﬂjﬁf KA 14-NR KAL 14-NR 14 M14 19 13,50 16,8
\-—_T_»% KA 16-NR KAL 16-NR 16 M16 21 15,00 19,3
) KA 18-NR KAL 18-NR 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
o = KA 20-NR KAL 20-NR 20 M20x1,5 25 18,00 243
~ \ KA 22-NR KAL 22-NR 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
- | KA 25-NR KAL 25-NR 25 M24x2 31 22,00 29,5
‘ | KA 30-NR KAL 30-NR 30 M30x2 37 25,00 34,8
! ds Die GréBen 18 und 22 sind nur auf Anfrage erhaltlich.




ASKUBAL
N

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: - Ausfiihrung -R:
wie Standard, jedoch Innenring aus 100Cr6 an Gleitoberflache hartverchromt
weitere Ausflhrungen auf Anfrage

d, ds ds dk hy I3 Iy W Tragzahl statisch C, dyn. C Kippwinkel Gewicht
max. =~ min. ~

mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg

19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 3,5 13 0,017
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 3,5 13 0,016
21 10,0 13 12,7 30 9 40,5 11 7 4,5 13 0,025
25 12,5 16 15,8 36 12 48,5 14 10 7,0 13 0,043
29 15,0 19 19,0 43 15 57,5 17 13 10,0 13 0,072
29 15,0 19 19,0 43 15 57,5 17 13 10,0 13 0,072
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 15 13,5 13 0,107
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 15 13,5 13 0,107
37 20,0 25 25,4 57 21 755 22 22 17,0 15 0,160
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 28 21,5 15 0,210
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 28 21,5 15 0,210
47 25,0 31 31,7 71 27 94,5 27 35 26,0 15 0,295
51 27,5 34 34,9 77 30 102,5 30 4 31,5 15 0,380
55 30,0 37 38,1 84 33 111,5 32 51 38,0 15 0,490
61 33,5 42 42,8 94 36 124,5 36 58 47,0 15 0,650
71 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 80 64,0 15 1,150
70 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 80 64,0 15 1,150
d, dk h l4 I Tragzahl statisch C, dyn.C Kippwinkel Gewicht
max. min. =~

mm mm mm mm mm kN kN oc® kg

19 11,1 63 19 42,5 3 3,5 i3 0,013
21 12,7 36 21 46,5 4 4,5 13 0,019
25 15,8 42 25 54,5 6 7,0 13 0,032
29 19,0 48 28 62,5 11 10,0 13 0,054
33 22,2 54 32 70,5 15 13,5 13 0,085
37 25,4 60 36 78,5 22 17,0 15 0,125
43 28,5 66 37 87,5 28 21,5 15 0,185
47 31,7 72 41 95,5 35 26,0 15 0,260
51 34,9 78 45 108,5 41 31,5 15 0,340
55 38,1 84 48 111,5 51 38,0 15 0,435
61 42,8 94 53 124,5 58 47,0 15 0,590
71 50,8 110 66 145,5 80 64,0 15 1,060

@



ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

wartungsfrei

NIRO Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

DIN ISO 12240-4 MaBreihe K
AuBenring: Messing, ausgekleidet mit PTFE, AuBendruchmesser geschliffen.
Gehause: Edelstahl. Das Gelenklager wird in das Gehause gepresst und

beidseitig verstemmt.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B Cy d,
B Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
KI 5-DNR KIL 5-DNR 5 M5 8 6,00 7,7
Kl 5-DNRM4** 5 M4 8 6,00 7,7
Kl 6-DNR KIL 6-DNR 6 M6 9 6,75 8,9
\ Kl 8-DNR KIL 8-DNR 8 M8 12 9,00 10,3
Kl 10-DNR KIL 10-DNR 10 M10 14 10,50 12,9
(/) rJJ Kl 10-DNRM10x1,25** 10 M10x1,25 14 10,50 12,9
Kl 12-DNR KIL 12-DNR 12 M12 16 12,00 15,4
‘_l_ B : Kl 12-DNRM12x1,25** 12 M12x1,25 16 12,00 15,4
= KI 14-DNR KIL 14-DNR 14 M14 19 13,50 16,8
! Kl 16-DNR KIL 16-DNR 16 M16 21 15,00 19,3
| Kl 16-DNRM16x1,5** 16 M16x1,5 21 15,00 19,3
l>i<| 1 Kl 18-DNR KIL 18-DNR 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
ds KI 20-DNR KIL 20-DNR 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
ds Kl 22-DNR KIL 22-DNR 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
. Kl 25-DNR KIL 25-DNR 25 M24x2 31 22,00 295
K1 30-DNR KIL 30-DNR 30 M30x2 37 25,00 34,8
KI 30-DNRM27x2** 30 M27x2 37 25,00 34,8

**) Anschlussgewinde nach CETOP-Norm fir Pneumatikzylinder

AuBengewinde

Bezeichnung d ds B C4 d4
Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
KA 5-DNR KAL 5-DNR 5 M5 8 6,00 7,7
KA 6-DNR KAL 6-DNR 6 M6 9 6,75 8,9
KA 8-DNR KAL 8-DNR 8 M8 12 9,00 10,3
KA 10-DNR KAL 10-DNR 10 M10 14 10,50 12,9
KA 12-DNR KAL 12-DNR 12 M12 16 12,00 15,4
L KA 14-DNR KAL 14-DNR 14 M14 19 13,50 16,8
KA 16-DNR KAL 16-DNR 16 M16 21 15,00 19,3
“ KA 18-DNR KAL 18-DNR 18 M18x1,5 23 16,50 21,8
N KA 20-DNR KAL 20-DNR 20 M20x1,5 25 18,00 24,3
i KA 22-DNR KAL 22-DNR 22 M22x1,5 28 20,00 25,8
KA 25-DNR KAL 25-DNR 25 M24x2 31 22,00 29,5
KA 30-DNR KAL 30-DNR 30 M30x2 37 25,00 34,8
I Die GroBen 18 und 22 sind nur auf Anfrage erhéltlich.




ASKUBAL
N

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: - Ausfiihrung -DNRBF (NIRO buntmetalifrei):
wie Standard, jedoch AuBenring aus Edelstahl
- Ausfiithrung -DR:
wie Standard, jedoch Innenring aus 100Cr6 an Gleitoberflache hartverchromt
weitere Ausflhrungen auf Anfrage
dy ds dk hy I3 Iy w Tragzahl statisch C, dyn. C Kippwinkel Gewicht

max. ~ min ~
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 7,5 13 0,017
19 9,0 11 11,1 27 8 36,5 9 6 7,5 13 0,016
21 10,0 13 12,7 30 ) 40,5 11 7 10,0 13 0,025
25 12,5 16 15,8 36 12 48,5 14 10 17,0 13 0,043
29 15,0 19 19,0 43 15 57,5 17 13 24,5 13 0,072
29 15,0 19 19,0 43 15 57,5 17 13 24,5 13 0,072
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 15 33,0 13 0,107
33 17,5 22 22,2 50 18 66,5 19 15 33,0 13 0,107
37 20,0 25 25,4 57 21 755 22 22 43,0 15 0,160
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 28 54,0 15 0,210
43 22,0 27 28,5 64 24 85,5 22 28 54,0 15 0,210
47 25,0 31 31,7 71 27 94,5 27 35 66,0 15 0,295
51 27,5 34 34,9 77 30 102,5 30 41 80,0 15 0,380
55 30,0 37 38,1 84 33 111,5 32 51 98,0 15 0,490
61 8315 42 42,8 94 36 124,5 36 58 122,0 18 0,650
71 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 80 165,0 15 1,150
70 40,0 50 50,8 110 45 145,5 41 80 165,0 15 1,150
d, dk h l4 I, Tragzahl statisch C, dyn.C Kippwinkel Gewicht
max. min. ~
mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
19 11,1 33 19 42,5 4 7,5 i3 0,013
21 12,7 36 21 46,5 6 10,0 13 0,019
25 15,8 42 25 54,5 8 17,0 13 0,032
29 19,0 48 28 62,5 12 24,5 13 0,054
33 22,2 54 32 70,5 15 33,0 13 0,085
37 25,4 60 36 78,5 22 43,0 15 0,125
43 28,5 66 37 87,5 28 54,0 15 0,185
47 31,7 72 41 95,5 35 66,0 15 0,260
51 34,9 78 45 103,5 41 80,0 15 0,340
55 38,1 84 48 111,5 51 98,0 15 0,435
61 42,8 94 55) 124,5 58 122,0 15 0,590
71 50,8 110 66 145,5 80 165,0 15 1,060



N . .
ASKUBAL Gelenkkopfe und Gelenklager

Kugellagerung

Anschlussmafe nach DIN ISO
12240-4 MaBreihe K

Innenring und
AuBenring:

Gehause:

Walzkoérper:

Deckscheibe:

Schmierung:

Hinweis:

Walzlagerstahl, gehartet, feinstbearbeitet.

Stahl mit eingepresstem geharteten LagerauBenring, Laufbahn
gefinished.

Kugeln aus durchgehértetem Walzlagerstahl.

Edelstahlblech, in Gehduse verstemmt.

Die Gelenkkopfe haben eine Anfangsschmierung.

Bei diesen Gelenkkopfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uber-
schritten wird, da sonst die Deckscheiben beschadigt werden kénnen.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B Cy dq d,
Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm mm
KUI 6-ZZ KUIL 6-ZZ 6 M6 9 6,75 8,0 21
[ KUI 8-ZZ KUIL 8-ZZ 8 M8 12 9,00 10,0 25
KUI 10-2Z KUIL 10-Z2Z 10 M10 14 10,50 12,4 29
KUl 12-ZZ KUIL 12-ZZ 12 M12 16 12,00 14,6 33
= KUl 14-z2z KUIL 14-2Z 14 M14 19 13,50 16,4 37
= KUI 16-ZZ KUIL 16-ZZ 16 M16 21 15,00 18,7 43
KUI 18-2Z KUIL 18-ZZ 18 M18x 1,5 23 16,50 22,0 47
o KUI 20-2Z KUIL 20-2Z 20 M20x 1,5 25 18,00 24,0 51
|><| KUI 22-2Z KUIL 22-2Z 22 M22 x 1,5 28 20,00 26,0 55
—— KUI 25-2Z KUIL 25-Z2Z 25 M24 x 2 31 22,00 29,8 61
ds d. KUI 30-2Z KUIL 30-2Z 30 M30 x 2 37 25,00 35,6 71
W ds
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B Cy d, do
B
G
‘H‘ Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm mm
%5, _ KUA 6-ZZ KUAL 6-ZZ 6 M6 9 6,75 80 21
- t = - KUA 8-ZZ KUAL 8-ZZ 8 M8 12 9,00 10,0 25
KUA 10-Z2Z KUAL 10-ZzZz 10 M10 14 10,50 12,4 29
"9 N KUA 12-2Z KUAL 12-ZZ 12 M12 16 12,00 14,6 33
A / N KUA 14-2Z KUAL 14-ZzZ 14 M14 14 13,50 16,4 37
— a - KUA 16-ZZ KUAL 16-ZZ 16 M16 21 15,00 18,7 43
e KUA 18-2Z KUAL 18-ZzZ 18 M18x1,5 23 16,50 22,0 47
_ KUA 20-2Z KUAL 20-ZZ 20 M20x1,5 25 18,00 24,0 51
- KUA 22-72Z KUAL 22-2zZ 22 M22x1,5 28 20,00 26,0 55
KUA 25-Z2Z KUAL 25-ZZ 25 M24x2 31 22,00 29,8 61
—— KUA 30-2Z KUAL 30-ZzZz 30 M30x2 37 25,00 35,6 71
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Drehzahlgrenze:

Schmiernippel:

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

wird beeinflusst durch die Lagerbelastung, die Lagerluft, den Schmier-
stoff und durch Warmeabfluss bzw. Warmezufihrung. Die in den
Tabellen angegebene Drehzahlgrenze gilt flr rein radiale Belastung,
Normaltoleranz der Lagerluft, keine Fremderwarmung, keine zu hohe
Betriebstemperatur sowie geringe, absolut stoBfreie Belastung.

GroBe 6 bis 10: DIN 3405
GroBe 12 bis 30: DIN 71412

Tragzahlen: berechnet nach DIN ISO 76 und 281
Sonderausfiihrungen: sind auf Anfrage mdglich.
ds ds hy I3 Iy W Drehzahl- Tragzahl Tragzahl Kippwinkel
=~ min. = grenze Wailzlager Wailzlager
dynamisch C statisch C,
mm mm mm mm mm mm min-4 kN kN o
10,0 13,0 30 ) 40,5 11 1300 1,83 0,36 7
12,5 16,0 36 12 48,5 14 1250 3,08 0,69 7
15,0 19,0 43 15 57,5 17 1200 3,91 0,94 7
17,5 22,0 50 18 66,5 19 1150 4,90 1,23 7
20,0 25,0 57 21 755 22 1000 5,00 1,36 7
22,0 27,0 64 24 85,5 22 950 5,20 1,55 7
25,0 31,0 71 27 94,5 27 850 6,49 1,97 7
27,5 34,0 77 30 102,5 30 800 6,70 2,17 7
30,0 37,0 84 33 111,5 32 725 7,23 2,39 7
32,5 42,0 94 36 124,5 36 550 10,90 3,05 7
40,0 50,8 110 45 145,5 41 425 14,88 5,01 7
h l4 I, Drehzahl- Tragzahl Tragzahl Kippwinkel
min. =~ grenze Wailzlager Wailzlager
dynamisch C statisch C,
mm mm mm min-4 kN kN o
36 21 46,5 1300 1,83 0,36 7
42 25 54,5 1250 3,08 0,69 7
48 28 62,5 1200 3,91 0,94 7
54 32 70,5 1150 4,90 1,23 7
60 36 78,5 1000 5,00 1,36 7
66 37 87,5 950 5,20 1,55 7
72 41 95,5 850 6,49 1,97 7
78 45 103,5 800 6,70 2,17 7
84 48 111,5 725 7,23 2,39 7
94 55 124,5 550 10,90 3,05 7
110 66 145,5 425 14,88 5,01 7
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N . .
ASKUBAL Gelenkkopfe und Gelenklager

Rollenlagerung

Anschlussmasse nach DIN ISO
12240-4 MaBreihe K

Innenring und

AuBenring:

Gehause:

Walzkoérper:

Kafig:

Deckscheibe:

Schmierung:

Walzlagerstahl, gehartet und feinstbearbeitet.

Stahl mit eingepresstem geharteten LagerauBenring,
Laufbahn gefinished..

Tonnenrollen aus durchgehértetem Walzlagerstahl.

Kunststoff

Edelstahlblech in Gehause verstemmt.

Die Gelenkkopfe haben eine Anfangsschmierung.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B C4 dq d, ds
B =~ max.
Ci
Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm mm mm
KI 20202-ZZ KIL 20202-Z2Z 12 M12 16 12 14,6 33 17,5
© —K— 5 KI 20203-ZZ KIL 20203-ZZ 16 M16 21 15 18,7 43 22,0
Kl 20204-ZZ KIL 20204-ZZ 20 M20x1,5 25 18 24,15 51 27,5
KI120205-ZZ  KIL 20205-ZZ 25 M24x2 31 22 29,8 61 33,5
‘ ¢ - KI 20206-ZZ  KIL 20206-ZZ 30 M30x2 37 25 356 71 40,0
I <
|
- |
a \
ds da
w ds
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B C4 dq d, h
=~ max.
g d
: Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm mm mm
KA 20202-ZZ KAL 20202-ZZ 12 M12 16 12 146 33 54
KA 20203-ZZ KAL 20203-ZZ 16 M16 21 15 18,7 43 66
- N = KA 20204-ZZ KAL 20204-ZZ 20 M20x1,5 25 18 24,15 51 78
| KA 20205-ZZ KAL 20205-ZZ 25 M24x2 31 22 29,8 61 94
‘ KA 20206-ZZ KAL 20206-ZZ 30 M30x2 37 25 356 71 110
M a R
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Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Hinweis: Bei diesen Gelenkk&pfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb tber-
schritten wird, da sonst die Deckscheiben beschadigt werden kénnen.

Drehzahlgrenze: wird beeinflusst durch die Lagerbelastung, die Lagerluft, den Schmier-
stoff und durch Warmeabfluss bzw. Warmezufihrung. Die in den
Tabellen angegebene Drehzahlgrenze gilt flr rein radiale Belastung,
Normaltoleranz der Lagerluft, keine Fremderwarmung, keine zu hohe
Betriebstemperatur sowie geringe, absolut stoBfreie Belastung.

Schmiernippel: DIN 71412
Tragzahlen: berechnet nach DIN ISO 76 und 281
Sonderausfiihrungen: vollrollig (ohne Kafig)

Dichtscheibe

weitere Ausfihrungen sind auf Anfrage moglich.

ds hy I3 ly W Drehzahl- Tragzahl Tragzahl Kippwinkel
min. ~ grenze Wailzlager Walzlager
dyna- statisch C,
misch C
mm mm mm mm mm min-4 kN kN o
22 50 18 66,5 19 950 9,55 7,70 7
27 64 24 85,5 22 650 9,55 8,10 7
34 77 30 103,5 30 550 14,99 13,40 7
42 94 36 124,5 36 400 23,12 21,85 5
50 110 45 145,5 41 300 28,82 26,20 7
l4 I Drehzahl- Tragzahl Tragzahl Kippwinkel
min. =~ grenze Walzlager Walzlager
dyna- statisch
mischC C,
mm mm min-4 kN kN oc®
32 70,5 950 9,55 7,70 7
37 87,5 650 9,55 8,10 7
45 104,5 550 14,90 13,40 7
55 124,5 400 23,12 21,85 5
66 145,5 300 28,82 26,20 7
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ASKUBAL Gelenkkopfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

RS Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Sonderausfiihrung AuBon Veraiitunasstat
. uBenring: aus Vergltungsstahl.
RS-Abdichtung Die Schmierstoffverteilung erfolgt tiber die Schmiernut im AuBenring.
Gummikappen: synthetischer Gummi

Lieferbar auf Anfrage

Gehause: GroBe 8 bis 12 aus Automatenstahl, GroBe 14 bis 30 aus Vergltungs-
stahl (normalisiert), alle GroBen verzinkt und chromatisiert.

Schmiernippel: DIN 3405 Form D, weitere Schmiernippelformen auf Anfrage.

Toleranzen: nach DIN ISO 12240-4, MaBreihe K,
ausgenommen: d = H8, B = +- 0,3

Hinweis: Bei diesen Gelenkkopfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uiber-
schritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden kénnen.
Ersetzt die bisherige 2RS-Ausfiihrung. Lieferbar auf Anfrage.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B Cy d,
ds Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
Kl 8-RS KIL 8-RS 6 M8 19 9,0 11,50
r  KI10-RS KIL 10-RS 8 M10 21 10,5 13,50
Kl 12-RS KIL 12-RS 10 M12 23 12,0 15,50
- Kl 14-RS KIL 14-RS 12 M14 26 13,5 17,50
= a a Kl 16-RS KIL 16-RS 14 M16 28 15,0 19,50
Kl 18-RS KIL 18-RS 16 M18x1,5 30 16,5 22,00
Kl 20-RS KIL 20-RS 18 M20x1,5 32 18,0 24,50
Al G \H/ I Kl 22-RS KIL 22-RS 20 M22x1,5 35 20,0 26,50
— ! 4 < Kl 25-RS KIL 25-RS 22 M24x2 38 22,0 29,50
| Kl 30-RS KIL 30-RS 25 M30x2 44 25,0 35,00
- |
\
| ds_ da
w | ds
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B Cq d4
B
c q Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
1 2
KA 8-RS KAL 8-RS 6 M8 19 9,0 11,50
KA 10-RS KAL 10-RS 8 M10 21 10,5 13,50
KA 12-RS KAL 12-RS 10 M12 23 12,0 15,50
_ KA 14-RS KAL 14-RS 12 M14 26 13,5 17,50
© U: T N 7T KA 16-RS KAL 16-RS 14 M16 28 15,0 19,50
KA 18-RS KAL 18-RS 16 M18x1,5 30 16,5 22,00
KA 20-RS KAL 20-RS 18 M20x1,5 32 18,0 24,50
| a —— ~ KA 22-RS KAL 22-RS 20 M22x1,5 35 20,0 26,50
! ! - KA 25-RS KAL 25-RS 22 M24x2 38 22,0 29,50
~ | | KA 30-RS KAL 30-RS 25 M30x2 44 25,0 35,00
] |
| |
L R
ds
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Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: - Gleitpaarung Stahl auf Hochleistungsbronze

- Gleitpaarung Stahl auf Stahl mit Gleitbeschichtung

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

d, dy ds hy I3 Iy w Tragzahl Kippwinkel Gewicht
max. min. =~ stat. Cy dyn. C
mm mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
25 12,5 16 36 12 48,5 14 12 7,0 9 0,066
29 15,0 19 43 15 57,5 17 15 10,0 9 0,118
33 17,5 22 50 18 66,5 19 23 13,5 9 0,162
37 20,0 25 57 21 75,5 22 24 17,0 10 0,235
43 22,0 27 64 24 85,5 22 34 21,5 10 0,285
47 25,0 31 71 27 94,5 27 39 26,0 10 0,385
51 27,5 34 77 30 102,5 30 42 31,5 10 0,500
55 30,0 37 84 33 111,5 32 54 38,0 10 0,615
61 33,5 42 94 36 124,5 36 60 47,0 10 0,800
71 40,0 50 110 45 145,5 41 82 64,0 12 1,210
dy h l4 [ Tragzahl Kippwinkel Gewicht
max. min. =~ stat. C, dyn. C
mm mm mm mm kN kN oc® kg
25 42 25 54,5 8 7,0 9 0,055
29 48 28 62,5 13 10,0 9 0,100
33 54 32 70,5 21 13,5 9 0,140
37 60 36 78,5 22 17,0 10 0,200
43 66 37 87,5 33 21,5 10 0,260
47 72 41 95,5 39 26,0 10 0,350
51 78 45 108,5 42 31,5 10 0,460
55 84 48 111,5 54 38,0 10 0,560
61 94 55 124,5 60 47,0 10 0,740
71 110 66 145,5 82 64,0 12 1,120
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ASKUBAL Gelenkkopfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

wartungsfrei
RS Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Sonderausthrung AuBenri Stahl kleidet mit PTFE
. uBenring: ahl, ausgekleidet mi .
RS-Abdichtung g 9
Gummikappen: synthetischer Gummi
Lieferbar auf Anfrage
Gehause: GroBe 8 bis 12 aus Automatenstahl, GroBe 14 bis 30 aus Vergltungs-

stahl (normalisiert), alle GroBen verzinkt und chromatisiert.

Toleranzen: nach DIN ISO 12240-4, MaBreihe K,
ausgenommen: d = H8, B = +- 0,3

Hinweis: Bei diesen Gelenkkopfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uber-
schritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden kénnen.
Ersetzt die bisherige 2RS-Ausflhrung. Lieferbar auf Anfrage.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B Cq4 d4
B
c J Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
|| 2
Kl 8-DRS KIL 8-DRS 6 M8 19 9,0 11,5
1 Kl 10-DRS KIL 10-DRS 8 M10 21 10,5 13,5
Kl 12-DRS KIL 12-DRS 10 M12 23 12,0 1858
_ Kl 14-DRS KIL 14-DRS 12 M14 26 13,5 17,5
© Ut T N7 — T Kl 16-DRS KIL 16-DRS 14 M16 28 15,0 19,5
Kl 18-DRS KIL 18-DRS 16 M18x1,5 30 16,5 22,0
Kl 20-DRS KIL 20-DRS 18 M20x1,5 32 18,0 24,5
S \'_/ ~+| KI22-DRS KIL 22-DRS 20 M22x1,5 35 20,0 26,5
- Kl 25-DRS KIL 25-DRS 22 M24x2 38 22,0 29,5
‘ | Kl 30-DRS KIL 30-DRS 25 M30x2 44 25,0 35,0
) |
| <]
\
ds ds
ds
W
AuBengewinde
9 Bezeichnung d ds B C,4 d4
B Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
<C_L dz KA 8-DRS KAL 8-DRS 6 M8 19 9,0 11,5
‘ KA 10-DRS KAL 10-DRS 8 M10 21 10,5 13,5
i - KA 12-DRS  KAL 12-DRS 10 M12 23 12,0 15,5
KA 14-DRS KAL 14-DRS 12 M14 26 13,5 17,5
_ KA 16-DRS KAL 16-DRS 14 M16 28 15,0 19,5
© Ut T N T - 1 KA 18-DRS KAL 18-DRS 16 M18x1,5 30 16,5 22,0
KA 20-DRS KAL 20-DRS 18 M20x1,5 32 18,0 24,5
S KA 22-DRS KAL 22-DRS 20 M22x1,5 35 20,0 26,5
P \_?_/ o KA 25-DRS KAL 25-DRS 22 M24x2 38 22,0 29,5
< KA 30-DRS KAL 30-DRS 25 M30x2 44 25,0 35,0
‘ |
» \
Z%ﬁ ‘
ds
ds
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Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: sind auf Anfrage mdglich.

d, dg ds hy I3 Iy w Tragzahl Kippwinkel Gewicht
max. min. ~ stat. Cy dyn. C

mm mm mm mm mm mm mm kN kn oc® kg

25 12,5 16 36 12 48,5 14 12 17,0 9 0,066
29 15,0 19 43 15 57,5 17 15 24,5 9 0,118
33 17,5 22 50 18 66,5 19 23 33,0 9 0,162
37 20,0 25 57 21 75,5 22 24 43,0 10 0,235
43 22,0 27 64 24 85,5 22 34 54,0 10 0,285
47 25,0 31 71 27 94,5 27 39 66,0 10 0,385
51 27,5 34 77 30 102,5 30 42 80,0 10 0,500
55 30,0 37 84 33 111,5 32 54 98,0 10 0,615
61 33,5 42 94 36 124,5 36 60 122,0 10 0,800
71 40,0 50 110 45 145,5 41 82 165,0 12 1,210
do h Iy lo Tragzahl Kippwinkel Gewicht
max. min. =~ stat. Co dyn.C

mm mm mm mm kN kN oc® kg

25 42 25 54,5 10 17,0 9 0,055
29 48 28 62,5 15 24,5 9 0,100
63 54 32 70,5 23 33,0 9 0,140
37 60 36 78,5 24 43,0 10 0,200
43 66 37 87,5 33 54,0 10 0,260
47 72 41 95,5 39 66,0 10 0,350
51 78 45 103,5 42 80,0 10 0,460
55 84 48 111,5 54 98,0 10 0,560
61 94 55 124,5 60 122,0 10 0,740
71 110 66 145,5 82 165,0 12 1,120
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ES KUBAL Hochleistungs-Gelenkkopfe

Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze

wartungspflichtig

2RS-Serie

Sonderausfiihrung
2RS-Abdichtung

Innenring:

Laufschalen:

Gummikappen:

Gehause:

Bohrungsbiichsen:

Schmiernippel:

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

Beide Laufschalen aus Hochleistungsbronze sind mit AuBengewinde
versehen und werden zusammen mit dem Innenring in das Gehause
geschraubt und mit den Gummikappen gekontert.

Synthetischer Gummi mit anvulkanisiertem Messing-Schleifring und
Stahlkontermutter.

GroBe 8 bis 12 aus Automatenstahl, GréBe 14 bis 30 aus VerglUtungsstahl
(normalisiert), alle GréBen verzinkt und chromatisiert.

Vergltungsstahl, gehartet, Bohrung und AuBendurchmesser geschliffen,
in Innenring eingepresst. Aufgrund ihrer geringen Wandstérke sind sie
nicht dazu geeignet radiale und axiale Kréfte in das Gelenklager einzu-
leiten. Sie dienen lediglich zur Aufnahme des Messingschleifrings der
Gummikappen.

DIN 3405 Form D, weitere Schmiernippelformen auf Anfrage.

1-26

Toleranzen: nach DIN ISO 12240-4, MaBreihe K, ausgenommen: d = H10, B = +- 0,3
Innengewinde Bezeichnung d ds B Cy
Rechts- Links-
gewinde gewinde mm
Kl 8-STK2RS KIL 8-STK2RS 6 M8 19 9,0
Kl 10-STK2RS KIL 10-STK2RS 8 M10 21 10,5
Kl 12-STK2RS KIL 12-STK2RS 10 M12 23 12,0
Kl 14-STK2RS KIL 14-STK2RS 12 M14 26 13,5
Kl 16-STK2RS KIL 16-STK2RS 14 M16 28 15,0
Kl 18-STK2RS KIL 18-STK2RS 16 M18x1,5 30 16,5
Kl 20-STK2RS KIL 20-STK2RS 18 M20x1,5 32 18,0
Kl 22-STK2RS KIL 22-STK2RS 20 M22x1,5 35 20,0
Kl 25-STK2RS KIL 25-STK2RS 22 M24x2 38 22,0
Kl 30-STK2RS KIL 30-STK2RS 25 M30x2 44 25,0
AuBengewinde Bezeichnung d ds B Gy
Rechts- Links-
B gewinde gewinde mm
G dz KA 8-STK2RS KAL 8-STK2RS 6 M8 19 9,0
KA 10-STK2RS KAL 10-STK2RS 8 M10 21 10,5
. / \ KA 12-STK2RS KAL 12-STK2RS 10 M12 23 12,0
T KA 14-STK2RS KAL 14-STK2RS 12 M14 26 13,5
© ] * KA 16-STK2RS KAL 16-STK2RS 14 M16 28 15,0
y KA 18-STK2RS KAL 18-STK2RS 16 M18x1,5 30 16,5
B y o KA 20-STK2RS KAL 20-STK2RS 18 M20x1,5 32 18,0
\ KA 22-STK2RS KAL 22-STK2RS 20 M22x1,5 35 20,0
‘ - KA 25-STK2RS KAL 25-STK2RS 22 M24x2 38 22,0
= ‘ KA 30-STK2RS KAL 30-STK2RS 25 M30x2 44 25,0
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Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Hinweis: Bei diesen Gelenkkdpfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle angegebene Kippwinkel weder bei
der Montage noch beim Betrieb Uberschritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden
kénnen.

Sonderausfiihrungen: auf Anfrage moglich

d, d, dy ds e h4 I3 g W Tragzahlen Kipp- Gewicht
~ winkel
stat. Cy dyn. C

max = min kN kn o’ kg
10,5 25 12,5 16 20 36 12 485 14 12 7,0 9 0,066
13,0 29 15,0 19 24 43 15 575 17 15 10,0 9 0,118
18,5 33 17,5 22 28 50 18 66,5 19 23 13,5 9 0,162
17,0 37 20,0 25 30 57 21 755 22 24 17,0 10 0,285
19,5 43 22,0 27 34 64 24 855 22 34 21,5 10 0,285
22,0 47 25,0 31 37 71 27 94,5 27 39 26,0 10 0,385
24,5 51 27,5 34 40 77 30 102,5 30 42 31,5 10 0,500
26,0 55 30,0 37 44 84 33 111,56 32 54 38,0 10 0,615
29,5 61 8315 42 50 94 36 1245 36 60 47,0 10 0,800
35,0 71 40,0 50 58 110 45 1455 41 82 64,0 12 1,210
d, ds e h Iy lo Tragzahlen Kipp- Gewicht

~ winkel
stat. Co dyn. C

max ~ min kN kN o kg
10,5 25 20 42 25 54,5 8 7,0 9 0,055
13,0 29 24 48 28 62,5 13 10,0 9 0,100
165 23 28 54 32 70,5 21 13,5 9 0,140
17,0 37 30 60 36 78,5 22 17,0 10 0,200
19,5 43 34 66 37 87,5 33 21,5 10 0,260
22,0 47 37 72 41 95,5 39 26,0 10 0,350
24,5 51 40 78 45 103,5 42 31,5 10 0,460
26,0 55 44 84 48 111,5 54 38,0 10 0,560
29,5 61 50 94 55 124,5 60 47,0 10 0,740
35,0 71 58 110 66 145,5 82 64,0 12 1,120

1-27



ES KUBAL Hochleistungs-Gelenkkopfe

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

wartungsfrei
2RS-Serie Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Sonderausthrung AuBenring: Messing, ausgekleidet mit PTFE, kalt um den Innenring geformt,
. AuBendurchmesser mit Gewinde, wird in das Gehause geschraubt
2RS-AdeChtung und mit den Gummikappen gekontert.
Gummikappen: Synthetischer Gummi mit anvulkanisiertem Messing-Schleifring und
Stahlkontermutter.
Gehause: GroBe 8 bis 12 aus Automatenstahl, GréBe 14 bis 30 aus VerglUtungsstahl
(normalisiert), alle GréBen verzinkt und chromatisiert.
Bohrungsbiichsen: Vergiitungsstahl, gehéartet, Bohrung und AuBendurchmesser geschliffen,
in Innenring eingepresst. Aufgrund ihrer geringen Wandstérke sind sie
nicht dazu geeignet radiale und axiale Kréfte in das Gelenklager einzu-
leiten. Sie dienen lediglich zur Aufnahme des Messingschleifrings der
Gummikappen.
Innengewinde Bezeichnung d ds B C;
Rechts- Links-
gewinde gewinde mm
Kl 8-D2RS KIL 8-D2RS 6 M8 19 9,0
Kl 10-D2RS KIL 10-D2RS 8 M10 21 10,5
Kl 12-D2RS KIL 12-D2RS 10 M12 23 12,0
o~ Kl 14-D2RS KIL 14-D2RS 12 M14 26 13,5
= Kl 16-D2RS KIL 16-D2RS 14 M16 28 15,0
= Kl 18-D2RS KIL 18-D2RS 16 M18x1,5 30 16,5
Kl 20-D2RS KIL 20-D2RS 18 M20x1,5 32 18,0
Kl 22-D2RS KIL 22-D2RS 20 M22x1,5 35 20,0
Kl 25-D2RS KIL 25-D2RS 22 M24x2 38 22,0
Kl 30-D2RS KIL 30-D2RS 25 M30x2 44 25,0
AuBengewinde Bezeichnung d ds B C;
Rechts- Links-
B gewinde gewinde mm
G -— KA 8-D2RS KAL 8-D2RS 6 M8 19 9,0
KA 10-D2RS KAL 10-D2RS 8 M10 21 10,5
i KA 12-D2RS KAL 12-D2RS 10 M12 23 12,0
3 KA 14-D2RS KAL 14-D2RS 12 M14 26 13,5
e e ] °l 7 KA 16-D2RS KAL 16-D2RS 14 M16 28 15,0
y KA 18-D2RS KAL 18-D2RS 16 M18x1,5 30 16,5
N % ~ KA 20-D2RS KAL 20-D2RS 18 M20x1,5 32 18,0
\ ) 1] KA 22-D2RS KAL 22-D2RS 20 M22x1,5 35 20,0
“ < KA 25-D2RS KAL 25-D2RS 22 M24x2 38 22,0
En | KA 30-D2RS KAL 30-D2RS 25 M30x2 44 25,0
\ \
== ==
ds
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Toleranzen:

Hinweis:

Sonderausflhrungen: auf Anfrage moglich

nach DIN ISO 12240-4, MaBreihe K, ausgenommen: d = H10, B = +- 0,3

Bei diesen Gelenkkdpfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle angegebene
Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uberschritten wird, da sonst
die Gummikappen beschadigt werden kdnnen.

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

dq d, dy ds e h4 I3 4 w Tragzahlen Kipp- Gewicht
~ winkel
stat. Gy dyn. C

max ~ min kN kN o kg
10,5 25 12,5 16 20 36 12 485 14 12 17,0 9 0,066
13,0 29 15,0 19 24 43 15 57,5 17 15 24,5 9 0,118
{515 B9, 17,5 22 28 50 18 66,5 19 23 33,0 9 0,162
17,0 37 20,0 25 30 57 21 75,5 22 24 43,0 10 0,235
19,5 43 22,0 27 34 64 24 855 22 34 54,0 10 0,285
22,0 47 25,0 31 37 71 27 94,5 27 39 66,0 10 0,385
24,5 51 27,5 34 40 77 30 102,5 30 42 80,0 10 0,500
26,0 55 30,0 37 44 84 33 111,5 32 54 98,0 10 0,615
29,5 61 B815) 42 50 94 36 124,5 36 60 122,0 10 0,800
35,0 71 40,0 50 58 110 45 1455 4 82 165,0 12 1,210
d, d, e h Iy lo Tragzahlen Kipp- Gewicht

=~ winkel
stat. Cy dyn. C

max ~ min kN kN o kg
10,5 25 20 42 25 54,5 10 17,0 9 0,055
13,0 29 24 48 28 62,5 15 24,5 9 0,100
18./5 33 28 54 32 70,5 23 33,0 9 0,140
17,0 37 30 60 36 78,5 24 43,0 10 0,200
19,5 43 34 66 37 87,5 33 54,0 10 0,260
22,0 47 37 72 41 95,5 39 66,0 10 0,350
24,5 51 40 78 45 103,5 42 80,0 10 0,460
26,0 55 44 84 48 111,56 54 98,0 10 0,560
29,5 61 50 94 515 124,5 60 122,0 10 0,740
35,0 71 58 110 66 145,5 82 165,0 12 1,120
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze
wartungspflichtig

Bauart G Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
DIN ISO 12240-1 MaBreihe K
AuBenring: AuBendurchmesser geschliffen. Gleitflache aus Hochleistungsbronze.
Die Schmierstoffverteilung erfolgt Uber die Schmiernut im AuBenring.
Schmierung: Der Schmierstoff gelangt Uber eine Querbohrung im AuBenring in die
Schmiernut.
Sonder-
ausfiihrungen: sind auf Anfrage mdglich z.B.:
- Innenring an Gleitoberflache hartverchromt.
B
C
= |
&~ ‘ —
o| ©l— 4‘\ — Do &
‘ 1
7 \
X
Bezeichnung d d, B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
=~ stat. Cy dyn. C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
G3 3 5,1 6 4,50 10 7,9 8 1,8 13 0,004
G5 5 7,7 8 6,00 13 11,1 15 3,5 13 0,007
G6 6 8,9 9 6,75 16 12,7 19 4,5 13 0,010
G8 8 10,3 12 9,00 19 15,8 31 7,0 13 0,016
G 10 10 12,9 14 10,50 22 19,0 43 10,0 13 0,031
G 12 12 15,4 16 12,00 26 22,2 58 13,5 13 0,065
G 14 14 16,8 19 13,50 28 25,4 74 17,0 15 0,090
G 16 16 19,3 21 15,00 32 28,5 92 21,5 15 0,100
G 18 18 21,8 23 16,50 35 31,7 112 26,0 15 0,125
G 20 20 24,3 25 18,00 40 34,9 135 31,5 15 0,180
G 22 22 25,8 28 20,00 42 38,1 164 38,0 15 0,210
G 25 25 29,5 31 22,00 47 42,8 203 47,0 15 0,295
G 30 30 34,8 37 25,00 545 50,8 273 64,0 15 0,425
G 35 35 37,7¢ 43 28,00* 62* 57,1 344 80,0 16 0,500
G 40 40 45,2¢ 49 33,00* 75* 66,6 473 110,0 17 0,900
G 50 50 56,6" 60 45,00 90 82,5 798 186,0 12 1,640

*) abweichend von der Norm
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Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

wartungsfrei
Bauart G Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
DIN ISO 12240-1 MafBreihe K AuBenring: Stahl ausgekleidet mit PTFE, AuBendurchmesser geschliffen.
Sonder-
ausfiihrungen: sind auf Anfrage moglich z.B.:
- Innenring an Gleitoberflache hartverchromt.
B
1
ol ©O|l— N— o O
Y
\ NN ‘
v
54
Bezeichnung d d4 B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
=~ stat. Cy dyn. C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
G 5-D 5 7,7 8 6,00 13 11,1 14 7,5 13 0,007
G 6-D 6 8,9 9 6,75 16 12,7 18 10,0 13 0,010
G 8-D 8 10,3 12 9,00 19 15,8 30 17,0 13 0,016
G 10-D 10 12,9 14 10,50 22 19,0 42 24,5 13 0,031
G 12-D 12 15,4 16 12,00 26 22,2 56 33,0 13 0,065
G 14-D 14 16,8 19 13,50 28 25,4 72 43,0 15 0,090
G 16-D 16 19,3 21 15,00 32 28,5 90 54,0 15 0,100
G 18-D 18 21,8 23 16,50 35 31,7 110 66,0 15 0,125
G 20-D 20 24,3 25 18,00 40 34,9 132 80,0 15 0,180
G 22-D 22 25,8 28 20,00 42 38,1 160 98,0 15 0,210
G 25-D 25 29,5 31 22,00 47 42,8 198 122,0 15 0,295
G 30-D 30 34,8 37 25,00 55 50,8 267 165,0 15 0,425
G 35-D 35 37,7¢ 43 28,00* 62* 57,1 336 208,0 16 0,500
G 40-D 40 45,2* 49 33,00* 75* 66,6 462 288,0 17 0,900
G 50-D 50 56,6* 60 45,00 90 82,5 780 490,0 12 1,640

*) abweichend von der Norm
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze
wartungspflichtig

Bauart S Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

Sonderausthrung AuBenring: AuBendurchmesser geschliffen. Gleitflache aus Hochleistungsbronze. Die
Schmierstoffverteilung erfolgt tiber die Schmiernut im AuBenring.

AuBenteil: Stahl, AuBendurchmesser geschliffen. Gelenklager wird in AuBenteil
gepresst und beidseitig gegen axiales Verschieben gesichert.
Dennoch ist beim Einbau darauf zu achten, dass beide AuBenringe axial
abgestutzt werden.

Schmierung: Der Schmierstoff gelangt Uber eine Querbohrung im AuBenring - bzw. im
AuBenteil bei Bauart S - in die Schmiernut.
Sonder-
ausfiihrungen: sind auf Anfrage méglich z.B.:
- Innenring an Gleitoberflache hartverchromt.
- AuBenteil aus rostfreiem Werkstoff.
B
C [ —
I :\
LT R
oY= 4’\ — 05 B
& |
(04
Bezeichnung d d, B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
=~ stat. Cy dyn.C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
S3 3 5,1 6 4,50 12 7,9 8 1,8 13 0,005
S5 5 7,7 8 6,00 16 11,1 15 3,5 13 0,009
S6 6 8,9 9 6,75 18 12,7 19 4,5 13 0,013
S8 8 10,3 12 9,00 22 15,8 31 7,0 13 0,024
S 10 10 12,9 14 10,50 26 19,0 43 10,0 i3 0,040
S12 12 15,4 16 12,00 30 22,2 58 13,5 13 0,080
S 14 14 16,8 19 13,50 34 254 74 17,0 15 0,100
S 16 16 19,3 21 15,00 38 28,5 92 21,5 15 0,130
S 18 18 21,8 23 16,50 42 31,7 112 26,0 15 0,170
S 20 20 24,3 25 18,00 46 34,9 135 31,5 15 0,230
S22 22 25,8 28 20,00 50 38,1 164 38,0 15 0,280
S 25 25 29,5 31 22,00 56 42,8 203 47,0 15 0,390
S 30 30 34,8 37 25,00 66 50,8 273 64,0 15 0,610
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Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

wartungsfrei
Bauart S Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Sonderausfiihru ng AuBenring: Stahl ausgekleidet mit PTFE, AuBendurchmesser geschliffen.
AuBenteil: Stahl, AuBendurchmesser geschliffen. Gelenklager wird in AuBenteil
gepresst und beidseitig gegen axiales Verschieben gesichert.
Dennoch ist beim Einbau darauf zu achten, dass beide AuBenringe axial
abgestitzt werden.
Sonder-
ausfiihrungen: sind auf Anfrage mdglich z.B.:
- Innenring an Gleitoberflache hartverchromt.
- AuBenteil bei Bauart S aus rostfreiem Werkstoff.
B
C -
oS
l N 1
oY= 4’\ — o B
' ; 1
&
Bezeichnung d d4 B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
=~ stat. Cy dyn. C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
S 5-D 5 7,7 8 6,00 16 11,1 14 7,5 13 0,009
S 6-D 6 8,9 9 6,75 18 12,7 18 10,0 13 0,013
S 8-D 8 10,3 12 9,00 22 15,8 30 17,0 13 0,024
S 10-D 10 12,9 14 10,50 26 19,0 42 24,5 13 0,040
S 12-D 12 15,4 16 12,00 30 22,2 56 33,0 i3 0,080
S 14-D 14 16,8 19 13,50 34 25,4 72 43,0 15 0,110
S 16-D 16 19,3 21 15,00 38 28,5 90 54,0 15 0,130
S 18-D 18 21,8 23 16,50 42 31,7 110 66,0 15 0,170
S 20-D 20 24,3 25 18,00 46 34,9 132 80,0 15 0,230
S 22-D 22 25,8 28 20,00 50 38,1 160 98,0 15 0,280
S 25-D 25 29,5 31 22,00 56 42,8 198 122,0 15 0,390
S 30-D 30 34,8 37 25,00 66 50,8 267 165,0 15 0,610
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze
wartungspflichtig

NIRO Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Bauart G AuBenri B AuBendurch hliffen. Gleitflach Hochleist
. uBenring: ronze, AuBendurchmesser geschliffen. Gleitflache aus Hochleistungs-
DIN ISO 12240-1 MaBreihe K bronze. Die Schmierstoffverteilung erfolgt tiber die Schmiernut im AuBenring.
Schmierung: Der Schmierstoff gelangt tUber eine Querbohrung im AuBenring in die
Schmiernut.
Sonder-
ausfiihrungen: - Ausfiihrung -R:
wie Standard, jedoch Innenring aus 100Cr6 an Gleitoberflache
hartverchromt
weitere Ausflhrungen sind auf Anfrage mdoglich.
B
C
-
&\ ]
NN _
ol Ol 4& —o O
i |
(84
Bezeichnung d d, B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
=~ stat. Co dyn. C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
G 5-NR 5 7,7 8 6,00 1k} 11,1 15 3,5 i3 0,007
G 6-NR 6 8,9 9 6,75 16 12,7 19 4,5 13 0,010
G 8-NR 8 10,3 12 9,00 19 15,8 31 7,0 13 0,016
G 10-NR 10 12,9 14 10,50 22 19,0 43 10,0 13 0,031
G 12-NR 12 15,4 16 12,00 26 22,2 58 13,5 i3 0,065
G 14-NR 14 16,8 19 13,50 28 25,4 74 17,0 15 0,090
G 16-NR 16 19,3 21 15,00 32 28,5 92 21,5 15 0,100
G 18-NR 18 21,8 23 16,50 35 31,7 112 26,0 15 0,125
G 20-NR 20 24,3 25 18,00 40 34,9 135 31,5 15 0,180
G 22-NR 22 25,8 28 20,00 42 38,1 164 38,0 15 0,210
G 25-NR 25 29,5 31 22,00 47 42,8 203 47,0 15 0,295
G 30-NR 30 34,8 37 25,00 55 50,8 273 64,0 15 0,425
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Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

wartungsfrei
NIRO Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Bauart G AuBenri Messi kleidet mit PTFE, Kaltumfi | i
. uBenring: essing ausgekleidet mi , Kaltumformung um Innenring,
DIN ISO 12240-1 MaBreihe K AuBendurchmesser geschliffen.
Sonder-
ausfiihrungen: - Ausfithrung -DNRBF (NIRO buntmetallifrei):
wie Standard, jedoch AuBenring aus Edelstahl.
- Ausfiihrung -DR:
wie Standard, jedoch Innenring aus 100Cr6 an Gleitoberflache
hartverchromt.
weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage mdglich.
B
C
I SN
o -
o| 9 — 4‘\ — 5| O
! N
v
X
Bezeichnung d d4 B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
= stat. Cy dyn. C
mm mm mm mm mm mm kN kN o® kg
G 5-DNR 5 7,7 8 6,00 13 11,1 14 7,5 13 0,007
G 6-DNR 6 8,9 9 6,75 16 12,7 18 10,0 13 0,010
G 8-DNR 8 10,3 12 9,00 19 15,8 30 17,0 13 0,016
G 10-DNR 10 12,9 14 10,50 22 19,0 42 24,5 13 0,031
G 12-DNR 12 15,4 16 12,00 26 22,2 56 33,0 13 0,065
G 14-DNR 14 16,8 19 13,50 28 25,4 72 43,0 15 0,090
G 16-DNR 16 19,3 21 15,00 32 28,5 90 54,0 15 0,100
G 18-DNR 18 21,8 23 16,50 35 31,7 110 66,0 15 0,125
G 20-DNR 20 24,3 25 18,00 40 34,9 132 80,0 15 0,180
G 22-DNR 22 25,8 28 20,00 42 38,1 160 98,0 15 0,210
G 25-DNR 25 29,5 31 22,00 47 42,8 198 122,0 15 0,295
G 30-DNR 30 34,8 37 25,00 55 50,8 267 165,0 15 0,425
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:

Stahl auf Hochleistungsbronze

wartungspflichtig

NIRO Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Sonderausfihrung Bauart S _ _ ,
AuBenring: Bronze, AuBendurchmesser geschliffen. Gleitflache aus Hochleistungs-
bronze. Die Schmierstoffverteilung erfolgt tiber die Schmiernut im AuBenring.
AuBenteil: Edelstahl, AuBendurchmesser geschliffen. Gelenklager wird in AuBenteil
gepresst und beidseitig gegen axiales Verschieben gesichert. Dennoch ist
beim Einbau darauf zu achten, dass beide AuBenringe axial abgestutzt
werden.
Schmierung: Der Schmierstoff gelangt tber eine Querbohrung im AuBenteil in die
Schmiernut.
Sonder-
ausfiihrungen: - Ausfiihrung -R:
wie Standard, jedoch Innenring aus 100 Cr6 an Gleitoberflache
hartverchromt
— B fo—
o C o weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage maglich.
RN
&5
84
Bezeichnung d d, B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
=~ stat. Co dyn.C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
S 6-NR 6 8,9 9 6,75 18 12,7 19 4,5 13 0,013
S 8-NR 8 10,3 12 9,00 22 15,8 31 7,0 13 0,024
S 10-NR 10 12,9 14 10,50 26 19,0 43 10,0 13 0,040
S 12-NR 12 15,4 16 12,00 30 22,2 58 13,5 13 0,080
S 14-NR 14 16,8 19 13,50 34 25,4 74 17,0 15 0,110
S 16-NR 16 19,3 21 15,00 38 28,5 92 21,5 15 0,130
S 18-NR 18 21,8 23 16,50 42 31,7 131 26,0 15 0,170
S 20-NR 20 24,3 25 18,00 46 34,9 157 31,5 15 0,230
S 22-NR 22 25,8 28 20,00 50 38,1 164 38,0 15 0,280
S 25-NR 25 29,5 31 22,00 56 42,8 203 47,0 15 0,390
S 30-NR 30 34,8 37 25,00 66 50,8 273 64,0 15 0,610
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Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

wartungsfrei
NIRO Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
Sonderausfihrung Bauart S _ S _

AuBenring: Messing ausgekleidet mit PTFE, Kaltumformung um Innenring,
AuBendurchmesser geschliffen.

AuBenteil: Edelstahl, AuBendurchmesser geschliffen. Gelenklager wird in AuBenteil
gepresst und beidseitig gegen axiales Verschieben gesichert. Dennoch ist
darauf zu achten, dass beide AuBenringe axial abgestitzt werden.

Sonder-

ausfiihrungen: - Ausfiihrung -DNRBF (NIRO buntmetalifrei):

wie Standard, jedoch AuBenring aus Edelstahl.

- Ausfithrung -DR:

wie Standard, jedoch Innenring aus 100Cr6 an Gleitoberflache

hartverchromt.

weitere Ausfiihrungen sind auf Anfrage mdglich.

— B o
C o
NN
LN
&
Bezeichnung d d4 B C D dk Tragzahl Kippwinkel Gewicht
~ stat. Co dyn. C
mm mm mm mm mm mm kN kN oc® kg

S 6-DNR 6 8,9 9 6,75 18 12,7 18 10,0 13 0,013
S 8-DNR 8 10,3 12 9,00 22 15,8 30 17,0 13 0,024
S 10-DNR 10 12,9 14 10,50 26 19,0 42 24,5 13 0,040
S 12-DNR 12 15,4 16 12,00 30 22,2 56 33,0 13 0,080
S 14-DNR 14 16,8 19 13,50 34 25,4 72 43,0 15 0,110
S 16-DNR 16 19,3 21 15,00 38 28,5 90 54,0 15 0,130
S 18-DNR 18 21,8 23 16,50 42 31,7 110 66,0 15 0,170
S 20-DNR 20 24,3 25 18,00 46 34,9 132 80,0 15 0,230
S 22-DNR 22 25,8 28 20,00 50 38,1 160 98,0 15 0,280
S 25-DNR 25 29,5 31 22,00 56 42,8 198 122,0 15 0,390
S 30-DNR 30 34,8 37 25,00 66 50,8 267 165,0 15 0,610
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Kugellagerung

AnschlussmaBe nach

DIN ISO 12240-4 MaBreihe K

|
!

Innenring und
AuBenring:

AuBenteil:

Walzkorper:

Deckscheibe:

Schmierung:

Tragzahlen:

Drehzahlgrenze:

Walzlagerstahl, gehartet, feibstbearbeitet.

Vergutungsstahl.

Kugeln aus durchgehértetem Walzlagerstahl.

Edelstahlblech, in Geh&uase verstemmt.

Die Gelenklager haben eine Anfangsschmierung.

Berechnet nach DIN 76 und 281.

Wird beeinflusst duch die Lagerbelastung, die Lagerluft, den Schmierstoff
und durch Warmeabfluss bzw. Warmezufihrung. Die in den Tabellen
angegebene Drehzahlgrenze gilt fUr rein radiale Belastung.
Normaltoleranz der Lagerluft, keine Fremderwéarmung, keine zu hohe
Betriebstemperatur sowie geringe, absolut stoBfreie Belasung.

—-S:—L-—

: Hinweis: Bei diesen Gelenklagern ist zu beachten, dass der in der Tabelle
angegebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uber-
schritten wird, da sonst die Deckscheiben beschadigt werden kdnnten.

A
|| k| & Sonder-
/m ausflihrungen: sind auf Anfrage moglich.
Bezeichnung d D C1 B d, Tragzahl Drehzahlgrenze Kippwinkel
stat. Cy dyn. C n

mm mm mm mm mm kN kN (max.) min~ *°
GUI 6-2Z 6 19 6,75 ) 8,0 0,36 1,83 1.300 7
GUI 8-2Z 8 22 9,00 12 10,0 0,69 3,08 1.250 7
GUI 10-2Z 10 30 10,50 14 12,4 0,94 3,91 1.200 7
GUI 12-2Z 12 32 12,00 16 14,6 1,23 4,90 1.150 7
GUI 14-2Z 14 37 13,50 19 16,4 1,36 5,00 1.000 7
GUI 16-2Z 16 42 15,00 21 18,7 1,55 5,20 950 7
GUI 18-2Z 18 47 16,50 23 22,0 1,97 6,49 850 7
GUI 20-2Z 20 52 18,00 25 24,0 2,17 6,70 800 7
GUI 22-Z2Z 22 52 20,00 28 26,0 2,39 7,23 725 7
GUI 25-27 25 62 22,00 31 29,8 3,05 10,90 550 7
GUI 30-2Z 30 72 25,00 37 35,6 5,01 14,88 425 7
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Rollenlagerung

AnschlussmaBe nach

DIN ISO 12240-4 MaBreihe K

Innenring und
AuBenring:

AuBenteil:

Walzkorper:

Kafig:

Deckscheibe:

Schmierung:

Tragzahlen:

Drehzahlgrenze:

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Walzlagerstahl, gehartet, feibstbearbeitet.

Vergltungsstahl.

Tonnenrollen aus durchgehartetem Walzlagerstahl.

Kunststoff.

Edelstahlblech, in Gehduase verstemmt.

Die Gelenklager haben eine Anfangsschmierung.

Berechnet nach DIN 76 und 281.

Wird beeinflusst duch die Lagerbelastung, die Lagerluft, den Schmierstoff
und durch Warmeabfluss bzw. Warmezufihrung. Die in den Tabellen
angegebene Drehzahlgrenze gilt fUr rein radiale Belastung.
Normaltoleranz der Lagerluft, keine Fremderwarmung, keine zu hohe
Betriebstemperatur sowie geringe, absolut stoBfreie Belasung.

Hinweis: Bei diesen Gelenklagern ist zu beachten, dass der in der Tabelle
T| O angegebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb tUber-
schritten wird, da sonst die Deckscheiben beschadigt werden kdnnten.
435
Sonder-
ausflihrungen: vollrollig (ochne Kafig),
Dichtscheibe,
weitere Ausfihrungen sind auf Anfrage mdglich.
Bezeichnung d D C1 B dy Tragzahl Drehzahlgrenze Kippwinkel
stat. Cy dyn. C n
mm mm mm mm mm kN kN (max.) min™ oc®
G 20202-2Z 12 32 12 16 14,60 7,70 9,55 950 7
G 20203-2Z 16 42 15 21 18,70 8,10 9,55 650 7
G 20204-2Z2 20 52 18 25 24,15 13,40 14,99 550 7
G 20205-2Z 25 62 22 31 29,80 21,85 23,12 400 5
G 20206-2Z 30 72 25 37 35,60 26,20 28,82 300 7
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

RS
Sonderausfiihrung
RS-Abdichtung

Innenring:

AuBenring:

Gummikappen:

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

aus Vergltungsstahl.
Die Schmierstoffverteilung erfolgt tiber die Schmiernut im AuBenring.

synthetischer Gummi

Schmierung: Der Schmierstoff gelangt tiber eine Querbohrung im AuBenring.
Toleranzen: nach DIN ISO 12240-1, MaBreihe K, ausgenommen:
d=H8,B=+-0,3
Hinweis: Bei diesen Gelenklagern ist zu beachten, daB der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uber-
schritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden kénnen.
Ersetzt die bisherige 2RS-Ausflhrung. Lieferbar auf Anfrage.
C Sonder- - Gleitpaarung Stahl auf Hochleistungsbronze
ausfiihrungen: - Gleitpaarung Stahl auf Stahl mit Gleitbeschichtung
!
|
ol 51 o [} !
- - - =
! AN
J /
A
Bezeichnung d d; B C e Tragzahl Kippwinkel Gewicht
stat. Cy dyn. C
Rechtsgewinde mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
S 8-RS 6 11,5 19 9,0 22 31 7,0 9 0,035
S 10-RS 8 13,5 21 10,5 26 43 10,0 9 0,065
S 12-RS 10 15,5 23 12,0 30 58 13,6 9 0,110
S 14-RS 12 17,5 26 13,5 34 74 17,0 10 0,150
S 16-RS 14 19,5 28 15,0 38 92 21,5 10 0,180
S 18-RS 16 22,5 30 16,5 42 112 26,0 10 0,225
S 20-RS 18 24,5 32 18,0 46 135 31,5 10 0,300
S 22-RS 20 26,5 35 20,0 50 164 38,0 10 0,350
S 25-RS 22 29,5 38 22,0 56 236 47,0 10 0,470
S 30-RS 25 35,0 44 25,0 66 273 64,0 12 0,690
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ASKUBAL
N

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE
wartungsfrei

RS
Sonderausfihrung
RS-Abdichtung

Innenring:

AuBenring:

Gummikappen:

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Walzlagerstahl, gehéartet, geschliffen und gefinished.

Stahl, ausgekleidet mit PTFE.

synthetischer Gummi

Toleranzen: nach DIN ISO 12240-1, MaBreihe K, ausgenommen:
d=H8,B=+-0,3.

Hinweis: Bei diesen Gelenklagern ist zu beachten, dass der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb tber-
schritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden kénnen.
Ersetzt die bisherige 2RS-Ausflihrung. Lieferbar auf Anfrage.

B
C
|
R ‘
O Tl O o —
] AN
Y
‘ T
(04
Bezeichnung d d, B C e Tragzahl Kippwinkel Gewicht
= stat. Cy dyn.C
Rechtsgewinde mm mm mm mm mm kN kN oc® kg
S 8-DRS 6 11,5 19 9,0 22 30 17,0 ) 0,035
S 10-DRS 8 13,5 21 10,5 26 42 24,5 9 0,065
S 12-DRS 10 15,5 23 12,0 30 56 33,0 9 0,110
S 14-DRS 12 17,5 26 13,5 34 72 43,0 10 0,150
S 16-DRS 14 19,5 28 15,0 38 90 54,0 10 0,180
S 18-DRS 16 22,5 30 16,5 42 110 66,0 10 0,225
S 20-DRS 18 24,5 32 18,0 46 132 80,0 10 0,300
S 22-DRS 20 26,5 35 20,0 50 160 98,0 10 0,350
S 25-DRS 22 29,5 38 22,0 56 198 122,0 10 0,470
S 30-DRS 25 35,0 44 25,0 66 267 165,0 12 0,690
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ASKUBAL Hochleistungs-Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Hochleistungsbronze
wartungspflichtig

2RS-Serie
Sonderausfiihrung
2RS-Abdichtung

Innenring:

Laufschalen:

AuBenteil:

Gummikappen:

Bohrungsbiichsen:

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

Gleitflache aus Hochleistungsbronze. Beide Laufschalen sind mit
AuBengewinde versehen und werden in das AuBenteil verschraubt. Auf
diese Weise kann jedes gewtinschte Lagerspiel eingestellt und danach
mit den beiden anvulkanisierten Kontermuttern der Gummikappen
gekontert werden.

Stahl, AuBendurchmesser geschliffen.

Synthetischer Gummi mit anvulkanisiertem Messing-Schleifring und
Stahlkontermutter.

VergUtungsstahl, gehértet, Bohrung und AuBendurchmesser geschliffen,
in Innenring eingepresst. Aufgrund ihrer geringen Wandstérke sind sie
nicht dazu geeignet radiale und axiale Krafte in das Gelenklager einzu-
leiten. Sie dienen lediglich zur Aufnahme des Messingschleifrings der
Gummikappen.

Schmierung: Der Schmierstoff gelangt Uber eine Querbohrung im AuBenring.
Toleranzen: nach DIN ISO 12240-1, MaBreihe K, ausgenommen: d = H10, B = +- 0,3
Hinweis: Bei diesen Gelenklagern ist zu beachten, dass der in der Tabelle ange-
gebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb Uber-
schritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden kénnen.
Standard Bezeichnung d d, B C D e Tragzahl Kipp-  Gewicht
stat. G, dyn. C winkel kg
D) mm = =~ kN kN o’
S 8-STK2RS 6 105 19 90 22 20 31 7,0 9 0,035
S 10-STK2RS 8 13,0 21 10,5 26 24 43 10,0 9 0,065
S 12-STK2RS 10 155 23 12,0 30 28 58 13,5 9 0,110
S14-STK2RS 12 17,0 26 13,5 34 30 74 17,0 10 0,150
S 16-STK2RS 14 195 28 150 38 34 92 21,5 10 0,180
S 18-STK2RS 16 225 30 16,5 42 37 112 26,0 10 0,225
| S20-STK2RS 18 24,5 32 18,0 46 40 135 31,5 10 0,300
| © S22-STK2RS 20 26,0 35 20,0 50 44 164 38,0 10 0,350
| S25-STK2RS 22 29,5 38 22,0 56 50 236 47,0 10 0,470
S 30-STK2RS 25 35,0 44 250 66 58 273 64,0 12 0,690
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ASKUBAL
N

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE
wartungsfrei

2RS-Serie
Sonderausfihrung
2RS-Abdichtung

Innenring:

AuBenring:

AuBenteil:

Gummikappen:

Bohrungsbiichsen:

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.

Messing, ausgekleidet mit PTFE, kalt um den Innenring geformt, AuBen-
durchmesser mit Gewinde, wird in das AuBenteil geschraubt und mit dem
anvulkanisierten Kontermuttern der Gummikappen gekontert.

Stahl, AuBendurchmesser geschliffen.

Synthetischer Gummi mit anvulkanisiertem Messing-Schleifring und
Stahlkontermutter

Vergltungsstahl, gehartet, Bohrung und AuBendurchmesser geschliffen,
in Innenring eingepresst. Aufgrund ihrer geringen Wandstérke sind sie
nicht dazu geeignet radiale und axiale Kréafte in das Gelenklager einzu-
leiten. Sie dienen lediglich zur Aufnahme des Messingschleifrings der
Gummikappen.

Toleranzen: nach DIN ISO 12240-1, MaBreihe K, ausgenommen: d = H10, B = +- 0,3
Hinweis: Bei diesen Gelenkkopfen ist zu beachten, dass der in der Tabelle
angegebene Kippwinkel weder bei der Montage noch beim Betrieb
Uberschritten wird, da sonst die Gummikappen beschadigt werden
kénnen.
Standard Bezeichnung d d4 B C D e Tragzahl Kipp-  Gewicht
stat. G, dyn. C winkel kg
B mm =~ ~ kN kN o
S 8-D2RS 6 10,5 19 90 22 20 30 17,0 9 0,035
S 10-D2RS 8 13,0 21 10,5 26 24 42 245 9 0,065
S 12-D2RS 10 155 23 12,0 30 28 56 330 9 0,110
S 14-D2RS 12 17,0 26 13,5 34 30 72 43,0 10 0,150
| ¢ S 16-D2RS 14 195 28 150 38 34 90 54,0 10 0,180
S 18-D2RS 16 225 30 16,5 42 37 110 66,0 10 0,225
\ S 20-D2RS 18 245 32 18,0 46 40 132 80,0 10 0,300
| © - S 22-D2RS 20 26,0 35 20,0 50 44 160 98,0 10 0,350
| S 25-D2RS 22 295 38 22,0 56 50 198 122,0 10 0,470
S 30-D2RS 25 350 44 250 66 58 267 165,0 12 0,690
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

DO Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen.

DIN ISO 12240-4 MaBreihe E

AuBenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wird
der AuBenring gesprengt.

Gehause: Stahlgeh&use, alle GréBen verzinkt und chromatisiert. Gelenklager wird
in Gehause gepresst und beidseitig verstemmt.

Schmiernippel: GroBe 6 bis 15 ohne Schmiernippel, ab GréBe 17 mit Schmiernippel
DIN 3405 Form D. Weitere Schmiernippelformen auf Anfrage.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B Cy dy
max, ~
B Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
i L9 GIR 6-DO GIL 6-DO 6 M6 6 4,5 8
™ GIR 8-DO GIL 8-DO 8 M8 8 6,5 10
5 I GIR 10-DO GIL 10-DO 10 M10 9 7,5 13
i S GIR 12-DO GIL 12-DO 12 M12 10 8,5 15
= -ul “IT GIR 15-DO GIL 15-DO 15 M14 12 10,5 18
1 4 GIR 17-DO GIL 17-DO 17 M16 14 11,5 20
1 FET, GIR 20-DO GIL 20-DO 20 M20x1,5 16 13,5 24
p = GIR 25-DO GIL 25-DO 25 M24x2 20 18,0 29
| "._"\\ - _ GIR 30-DO GIL 30-DO 30 M30x2 22 20,0 34
I [T e’ ‘ = GIR 35-DO GIL 35-DO 35 M36x3 25 22,0 39
- A GIR 40-DO GIL 40-DO 40 M39x3 28 24,0 45
J_ - >‘/ GIR 50-DO GIL 50-DO 50 M45x3 35 31,0 55
! ! GIR60-DO GIL 60-DO 60 M52x3 44 39,0 66
! | GIR 70-DO GIL 70-DO 70 M56x4 49 43,0 77
d: lw dy o GIR 80-DO GIL 80-DO 80 M64x4 55 48,0 88
wo_ ds
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B C,4 d4
max. ~
Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
GAR 6-DO GAL 6-DO 6 M6 6 4,5 8
GAR 8-DO GAL 8-DO 8 M8 8 6,5 10
GAR 10-DO GAL 10-DO 10 M10 9 7,5 13
GAR 12-DO GAL 12-DO 12 M12 10 8,5 15
GAR 15-DO GAL 15-DO 15 M14 12 10,5 18
GAR 17-DO GAL 17-DO 17 M16 14 11,5 20
GAR 20-DO GAL 20-DO 20 M20x1,5 16 18,5 24
GAR 25-DO GAL 25-DO 25 M24x2 20 18,0 29
GAR 30-DO GAL 30-DO 30 M30x2 22 20,0 34
GAR 35-DO GAL 35-DO 35 M36x3 25 22,0 39
GAR 40-DO GAL 40-DO 40 M39x3 28 24,0 45
GAR 50-DO GAL 50-DO 50 M45x3 35 31,0 55
GAR 60-DO GAL 60-DO 60 M52x3 44 39,0 66
GAR 70-DO GAL 70-DO 70 M56x4 49 43,0 77
GAR 80-DO GAL 80-DO 80 M64x4 59 48,0 88
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ASKUBAL
N

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: sind auf Anfrage mdglich.
d, ds ds dk hy I3 I W Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
max. ~ max. min. max.
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
22 11 14 10 30 11 43 11 8,1 13 0,021
25 13 17 13 36 15 50 13 12,9 15 0,039
30 16 20 16 43 15 60 16 17,6 12 0,061
35 19 23 18 50 18 69 18 24,5 10 0,096
41 22 27 22 61 21 83 21 36,0 8 0,162
47 25 31 25 67 24 92 27 45,0 10 0,233
54 28 36 29 77 30 106 30 60,0 <) 0,324
65 35 44 35 94 36 128 36 83,0 7 0,625
75 42 52 40 110 45 149 46 110,0 6 0,976
84 47 60 47 125 60 169 55 146,0 6 1,520
94 52 67 53 142 65 191 60 180,0 7 2,060
114 62 77 66 160 68 219 70 290,0 6 3,570
137 70 90 80 175 70 246 80 450,0 6 5,630
162 80 100 92 200 80 284 85 610,0 6 8,330
182 95 112 105 230 85 324 95 750,0 6 13,040
dy dk h l4 [ Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
max. min. max.
mm mm mm mm mm kN oc® kg
22 10 36 16 49 5,56 13 0,017
25 13 42 21 56 10,0 15 0,029
30 16 48 26 65 16,0 12 0,044
35 18 54 28 73 23,0 11 0,066
41 22 63 34 85 32,0 9 0,121
47 25 69 36 94 44,0 10 0,172
54 29 78 43 107 60,0 9 0,283
65 35 94 53 128 83,0 8 0,504
75 40 110 65 149 110,0 7 0,835
84 47 140 82 184 146,0 6 1,410
94 59 150 86 199 180,0 7 1,860
114 66 185 104 244 290,0 6 3,580
137 80 210 115 281 450,0 6 5,730
162 92 235 125 319 610,0 6 7,940
182 105 270 140 364 750,0 6 12,060

1-45

@



ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung
Stahl auf PTFE

wartungsfrei
UK Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen, gefinished, Laufflachen hartver-
. chromt.
DIN ISO 12240-4 MaBreihe E
AuBenring: Automatenstahl, ausgekleidet mit PTFE.
Gehause: Stahlgeh&use, alle GréBen verzinkt und chromatisiert. Gelenklager

wird in Gehause gepresst und beidseitig verstemmt.

Innengewinde

Bezeichnung d ds B C4 dy
max. ~
B Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
Ci dz GIR 6-UK GIL 6-UK 6 M6 6 4,5 8
GIR 8-UK GIL 8-UK 8 M8 8 6,5 10
=t GIR 10-UK GIL 10-UK 10 M10 9 7,5 13
/ ;:\ GIR 12-UK GIL 12-UK 12 M12 10 8,5 15
if /% \\\ O GIR 15-UK GIL 15-UK 15 M14 12 10,5 18
ﬂ | '\\jL//“H N i GIR 15-UK2RS GIL 15-UK2RS 15 M14 12 10,5 18
kS \‘Ii/ i GIR 17-UK GIL 17-UK 17 M16 14 11,5 20
\| - GIR 17-UK2RS GIL 17-UK2RS 17 M16 14 11,5 20
4/ _ - GIR 20-UK GIL 20-UK 20 M20x1,5 16 13,5 24
| = GIR 20-UK2RS GIL 20-UK2RS 20 M20x1,5 16 13,5 24
GIR 25-UK GIL 25-UK 25 M24x2 20 18,0 29
| GIR 25-UK2RS GIL 25-UK2RS 25 M24x2 20 18,0 29
! — N GIR 30-UK GIL 30-UK 30 M30x2 22 20,0 34
| GIR 30-UK2RS GIL 30-UK2RS 30 M30x2 22 20,0 34
| G| dy GIR 35-UK2RS GIL 35-UK2RS 35 M36x3 25 22,0 39
W ds GIR 40-UK2RS GIL 40-UK2RS 40 M39x3 28 24,0 45
- -] ~ - GIR 50-UK2RS GIL 50-UK2RS 50 M45x3 35 31,0 59
GIR 60-UK2RS GIL 60-UK2RS 60 M52x3 44 39,0 66
GIR 70-UK2RS GIL 70-UK2RS 70 M56x4 49 43,0 77
GIR 80-UK2RS GIL 80-UK2RS 80 M64x4 55 48,0 88
AuBengewinde
Bezeichnung d ds B Cq4 dq
max. =~
Rechtsgewinde Linksgewinde mm mm mm mm mm
GAR 6-UK GAL 6-UK 6 M6 6 4,5 8
GAR 8-UK GAL 8-UK 8 M8 8 6,5 10
GAR 10-UK GAL 10-UK 10 M10 9 5 13
GAR 12-UK GAL 12-UK 12 M12 10 8,5 15
GAR 15-UK GAL 15-UK 15 M14 12 10,5 18
GAR 15-UK2RS GAL 15-UK2RS 15 M14 12 10,5 18
GAR 17-UK GAL 17-UK 17 M16 14 11,5 20
GAR 17-UK2RS GAL 17-UK2RS 17 M16 14 11,5 20
GAR 20-UK GAL 20-UK 20 M20x1,5 16 13,5 24
GAR 20-UK2RS GAL 20-UK2RS 20 M20x1,5 16 13,5 24
GAR 25-UK GAL 25-UK 25 M24x2 20 18,0 29
GAR 25-UK2RS GAL 25-UK2RS 25 M24x2 20 18,0 29
GAR 30-UK GAL 30-UK 30 M30x2 22 20,0 34
GAR 30-UK2RS GAL 30-UK2RS 30 M30x2 22 20,0 34
GAR 35-UK2RS  GAL 35-UK2RS 35 M36x3 25 22,0 39
GAR 40-UK2RS GAL 40-UK2RS 40 M39x3 28 24,0 45
GAR 50-UK2RS GAL 50-UK2RS 50 M45x3 35 31,0 55
GAR 60-UK2RS GAL 60-UK2RS 60 M52x3 44 39,0 66
GAR 70-UK2RS GAL 70-UK2RS 70 M56x4 49 43,0 77
GAR 80-UK2RS GAL 80-UK2RS 80 M64x4 55 48,0 88
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ASKUBAL

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Sonderausfiihrungen: sind auf Anfrage mdglich.
d, ds ds dk hy I3 Iy W Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
max. =~ max. min max.
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
22 11 14 10 30 11 43 11 8,1 13 0,021
25 13 17 13 36 15 50 13 12,9 15 0,039
30 16 20 16 43 15 60 16 17,6 12 0,061
35 19 23 18 50 18 69 18 24,5 10 0,096
41 22 27 22 61 21 83 21 36,0 8 0,160
41 22 27 22 61 21 83 21 36,0 8 0,160
47 25 31 25 67 24 92 27 45,0 10 0,230
47 25 31 25 67 24 92 27 45,0 10 0,230
54 28 36 29 77 30 106 30 60,0 9 0,320
54 28 36 29 77 30 106 30 60,0 9 0,320
65 35 44 35 94 36 128 36 83,0 7 0,620
65 35 44 35 94 36 128 36 83,0 7 0,620
75 42 52 40 110 45 149 46 110,0 6 0,970
75 42 52 40 110 45 149 46 110,0 6 0,970
84 47 60 47 125 60 169 55 146,0 6 1,500
94 52 67 53 142 65 191 60 180,0 7 2,100
114 62 77 66 160 68 219 70 290,0 6 3,500
137 70 90 80 175 70 246 80 450,0 6 5,600
162 80 100 92 200 80 284 85 610,0 6 8,300
182 95 112 105 230 85 324 95 750,0 6 13,000
ds dk h Iy Iy Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
max. min max.
mm mm mm mm mm kN oc® kg
22 10 36 16 49 5,5 13 0,017
25 13 42 21 56 10,0 15 0,029
30 16 48 26 65 16,0 12 0,044
35 18 54 28 73 23,0 10 0,066
41 22 63 34 85 32,0 8 0,120
41 22 63 34 85 32,0 8 0,120
47 25 69 36 94 44,0 10 0,170
47 25 69 36 94 44,0 10 0,170
54 29 78 43 107 60,0 9 0,280
54 29 78 43 107 60,0 9 0,280
65 35 94 53 128 83,0 7 0,510
65 35 94 53 128 83,0 7 0,510
75 40 110 65 149 110,0 6 0,840
75 40 110 65 149 110,0 6 0,840
84 47 140 82 184 146,0 6 1,400
94 53 150 86 199 180,0 7 1,800
114 66 185 104 244 290,0 6 3,600
137 80 210 115 281 450,0 6 5,700
162 92 235 125 319 610,0 6 7,900
182 105 270 140 364 750,0 6 12,000
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

DO Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen.

DIN ISO 12240-1 MaBreihe E
AuBenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wird
der AuBenring gesprengt.

Schmierung: GroBe 6 bis 15 ohne Schmiernut und -bohrung, ab GréBe 17 kann die
Nachschmierung auch tber die Innenbohrung erfolgen.

I
& —
(/3
Y -
O T T T TR r
u
C
[~ d‘
B
Bezeichnung d d, B C D dk r ro Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
=~ min. min ~
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
GE 6-DO 6 8 6 4 14 10 0,3 0,3 17 13 0,004
GE 8-DO 8 10 8 5 16 13 0,3 0,3 27 15 0,008
GE 10-DO 10 13 9 6 19 16 0,3 0,3 40 12 0,011
GE 12-DO 12 15 10 7 22 18 0,3 0,3 53 10 0,015
GE 15-DO 15 18 12 <) 26 22 0,3 0,3 84 8 0,027
GE 17-DO 17 20 14 10 30 25 0,3 0,3 106 10 0,041
GE 20-DO 20 24 16 12 35 29 0,3 0,3 146 9 0,066
GE 25-DO 25 29 20 16 42 35 0,6 0,6 240 7 0,119
GE 30-DO 30 34 22 18 47 40 0,6 0,6 310 6 0,153
GE 35-DO 35 39 25 20 55 17 0,6 1,0 399 6 0,233
GE 40-DO 40 45 28 22 62 53 0,6 1,0 495 7 0,306
GE 45-DO 45 50 32 25 68 60 0,6 1,0 637 7 0,427
GE 50-DO 50 65) 35 28 75 66 0,6 1,0 780 6 0,939
GE 60-DO 60 66 44 36 90 80 1,0 1,0 1220 6 1,040
GE 70-DO 70 77 49 40 105 92 1,0 1,0 1560 6 1,550
GE 80-DO 80 88 55 45 120 105 1,0 1,0 2000 6 2,310
GE 90-DO 90 98 60 50 130 115 1,0 1,0 2440 5 2,750
GE 100-DO 100 109 70 55 150 130 1,0 1,0 3030 7 4,450
GE 110-DO 110 120 70 55 160 140 1,0 1,0 3270 6 4,820
GE 120-DO 120 130 85 70 180 160 1,0 1,0 4750 6 8,050
GE 140-DO 140 150 90 70 210 180 1,0 1,0 5350 7 11,020
GE 160-DO 160 170 105 80 230 200 1,0 1,0 6800 8 14,010
GE 180-DO 180 192 105 80 260 225 1,1 1,1 7650 6 18,650
GE 200-DO 200 212 130 100 290 250 1,1 1,1 10600 7 28,030
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ASKUBAL
N

Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

FO Innenring:
DIN ISO 12240-1 MaBreihe G

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen.

AuBenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wird
der AuBenring gesprengt.
Schmierung: Schmiernut und -bohrung, die Nachschmierung kann auch tber die
Innenbohrung erfolgen.
L
i
[}
Li
T
F
Bezeichnung d B C D dk rq ro Tragzahl statisch C, Kipp- Gewicht
winkel
mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
GE 20-FO 20 25 16 42 35,5 0,6 0,6 240 17 0,15
GE 25-FO 25 28 18 47 40,7 0,6 0,6 310 17 0,19
GE 30-FO 30 32 20 55) 47,0 0,6 1,0 400 17 0,29
GE 35-FO 35 35 22 62 53,0 0,6 1,0 500 16 0,39
GE 40-FO 40 40 25 68 60,0 0,6 1,0 640 17 0,52
GE 45-FO 45 43 28 75 66,0 0,6 1,0 780 15 0,68
GE 50-FO 50 56 36 90 80,0 0,6 1,0 1120 17 1,40
GE 60-FO 60 63 40 105 92,0 1,0 1,0 1560 17 2,00
GE 70-FO 70 70 45 120 105,0 1,0 1,0 2000 16 2,90
GE 80-FO 80 75 50 130 115,0 1,0 1,0 2450 14 3,50
GE 90-FO 90 85 55 150 130,0 1,0 1,0 3050 15 5,40
GE 100-FO 100 85 55 160 140,0 1,0 1,0 3250 14 5,90

1-49

@



ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:

Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

LO Innenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen.
DIN ISO 12240-1 MaBreihe W
AuBenring: Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wird
der AuBenring gesprengt.
Schmierung: Schmiernut und -bohrung, die Nachschmierung kann auch tber die
Innenbohrung erfolgen.
. rZ
e A N
A
I
W, 5
B
e
C
E — -
Bezeichnung d d, B C D dk r ro Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
min.
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
GE 20-LO 20 25,0 20 12 35,0 29,0 0,3 0,3 146 4 0,070
GE 25-LO 25 30,0 25 16 42,0 35,5 0,6 0,6 240 4 0,120
GE 32-LO 32 38,0 32 18 52,0 44,0 0,6 1,0 335 4 0,200
GE 40-LO 40 46,0 40 22 62,0 53,0 0,6 1,0 500 4 0,340
GE 50-LO 50 57,0 50 28 75,0 66,0 0,6 1,0 780 4 0,560
GE 63-LO 63 71,5 63 36 95,0 83,0 0,1 1,0 1270 4 1,200
GE 70-LO 70 79,0 70 40 105,0 92,0 1,0 1,0 1560 4 1,700
GE 80-LO 80 91,0 80 45 120,0 105,0 1,0 1,0 2000 4 2,400
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ASKUBAL

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

wartungsfrei
UK Innenring: Walzlagerstahl, gehéartet, geschliffen und gefinished.
DIN ISO 12240-1 MaBreihe E
AuBenring: Stahl, ausgekleidet mit PTFE.
Dichtung: mit beidseitigen Dichtringen
Fa
(oo
= —
0| T T r
C
— ﬂ'
B
Bezeichnung d dy B (¢} D dk r ra Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
~ min min =~
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
GE 6-UK 6 8 6 4 14 10 0,3 0,3 9 13 0,004
GE 8-UK 8 10 8 5 16 13 0,3 0,3 14 15 0,008
GE 10-UK 10 13 9 6 19 16 0,3 0,3 21 12 0,011
GE 12-UK 12 15 10 7 22 18 0,3 0,3 28 10 0,015
GE 15-UK 15 18 12 ) 26 22 0,3 0,3 45 8 0,027
GE 17-UK 17 20 14 10 30 25 0,3 0,3 56 10 0,041
GE 17-UK2RS 17 20 14 10 30 25 0,3 0,3 60 10 0,041
GE 20-UK 20 24 16 12 35 29 0,3 0,3 78 9 0,066
GE 20-UK2RS 20 24 16 12 35 29 0,3 0,3 83 9 0,066
GE 25-UK 25 29 20 16 42 35 0,6 0,6 127 7 0,119
GE 25-UK2RS 25 29 20 16 42 35 0,6 0,6 137 7 0,119
GE 30-UK 30 34 22 18 47 40 0,6 0,6 166 6 0,153
GE 30-UK2RS 30 34 22 18 47 40 0,6 0,6 176 6 0,153
GE 35-UK2RS 35 39 25 20 55 17 0,6 1,0 224 6 0,233
GE 40-UK2RS 40 45 28 22 62 53 0,6 1,0 280 7 0,306
GE 45-UK2RS 45 50 32 25 68 60 0,6 1,0 360 7 0,427
GE 50-UK2RS 50 55 35 28 75 66 0,6 1,0 440 6 0,939
GE 60-UK2RS 60 66 44 36 90 80 1,0 1,0 695 6 1,040
GE 70-UK2RS 70 77 49 40 105 92 1,0 1,0 880 6 1,550
GE 80-UK2RS 80 88 55 45 120 105 1,0 1,0 1140 6 2,310
GE 90-UK2RS 90 98 60 50 130 115 1,0 1,0 1370 5 2,750
GE 100-UK2RS 100 109 70 55 150 130 1,0 1,0 1730 7 4,450
GE 110-UK2RS 110 120 70 55 160 140 1,0 1,0 1860 6 4,820
GE 120-UK2RS 120 130 85 70 180 160 1,0 1,0 2700 6 8,050
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf PTFE

wartungsfrei
TGR Innenring: Edelstahl, gehartet, geschliffen und gefinished.
DIN ISO 12240-1 MaBreihe E
AuBenring: Edelstahl, ausgekleidet mit PTFE, kalt um den Innenring geformt.
—— T

- o
Bezeichnung d dy B C D dk r I Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
GE 8-TGR 8 10 8 5 16 13,0 0,5 0,5 15 15 0,008
GE 10-TGR 10 13 9 6 19 16,0 0,8 0,5 22 12 0,012
GE 12-TGR 12 15 10 7 22 18,0 0,8 0,8 29 11 0,017
GE 15-TGR 15 18 12 9 26 22,0 0,8 0,8 44 9 0,032
GE 17-TGR 17 20 14 10 30 25,0 0,8 0,8 56 10 0,049
GE 20-TGR 20 24 16 12 35 29,0 0,8 1,0 78 9 0,065
GE 25-TGR 25 29 20 16 42 35,5 0,8 1,0 127 8 0,115
GE 30-TGR 30 34 22 18 47 40,7 0,8 1,0 166 7 0,160
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Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl

wartungspflichtig

DO2RS

DIN ISO 12240-1 MaBreihe E

2RS-Abdichtung

Innenring:

AuBenring:

Dichtung:

Schmierung:

[
o

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen.

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wird
der AuBenring gesprengt.

mit beidseitigen Dichtringen.

GréBe 15 ohne Schmiernut und -bohrung, ab GréBe 17 kann die
Nachschmierung auch tber die Innenbohrung erfolgen.

\ {
e — ‘
Ol o|T|© N v
%
I
— o
Bezeichnung d dy B (¢} D dk r rp Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg

GE 15-DO2RS 15 18 12 9 26 22,0 0,8 0,8 84 9 0,032
GE 17-DO2RS 17 20 14 10 30 25,0 0,8 0,8 106 10 0,049
GE 20-DO2RS 20 24 16 12 35 29,0 0,8 1,0 146 9 0,065
GE 25-DO2RS 25 29 20 16 42 35,5 0,8 1,0 240 8 0,115
GE 30-DO2RS 30 34 22 18 47 40,7 0,8 1,0 310 7 0,160
GE 35-DO2RS 35 39 25 20 55 47,0 1,0 1,2 399 7 0,258
GE 40-DO2RS 40 45 28 22 62 58,0 1,0 1,2 495 7 0,315
GE 45-DO2RS 45 50 32 25 68 60,0 1,0 1,2 637 8 0,413
GE 50-DO2RS 50 56 35 28 75 66,0 1,0 1,2 780 7 0,560
GE 60-DO2RS 60 66 44 36 90 80,0 1,2 1,5 1220 7 1,100
GE 70-DO2RS 70 77 49 40 105 92,0 1,2 1,5 1560 6 1,540
GE 80-DO2RS 80 89 55 45 120 105,0 1,2 1,5 2000 6 2,290
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ES KUBAL Gelenkképfe und Gelenklager

Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl

wartungspflichtig

FO2RS Innenring: Waélzlagerstahl, gehartet, geschliffen.
DIN ISO 12240-1 MaBreihe G AuBoni Walslacerstahi. aehrtet e, Zur Montade des Inneni »
. uBenring: alzlagerstahl, gehértet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wirt
2RS-Abdichtu ng der AuBenring gesprengt.
Dichtung: mit beidseitigen Dichtringen.
Schmierung: Schmiernut und -bohrung, die Nachschmierung auch Uber die
Innenbohrung erfolgen.
-1
b
Bezeichnung d B (¢} D dk r ra Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg
GE 20-FO2RS 20 25 16 42 35,5 0,6 0,6 240 17 0,15
GE 25-FO2RS 25 28 18 47 40,7 0,6 0,6 310 17 0,19
GE 30-FO2RS 30 32 20 55 47,0 0,6 1,0 400 17 0,29
GE 35-FO2RS 35 35 23 62 53,0 0,6 1,0 500 16 0,39
GE 40-FO2RS 40 40 25 68 60,0 0,6 1,0 640 17 0,52
GE 45-FO2RS 45 43 28 75 66,0 0,6 1,0 780 15 0,68
GE 50-FO2RS 50 56 36 90 80,0 0,6 1,0 1120 17 1,40
GE 60-FO2RS 60 63 40 105 92,0 1,0 1,0 1560 17 2,00
GE 70-FO2RS 70 70 45 120 105,0 1,0 1,0 2000 16 2,90
GE 80-FO2RS 80 75 50 130 115,0 1,0 1,0 2450 14 3,50
GE 90-FO2RS 90 85 59 150 130,0 1,0 1,0 3050 15 5,40
GE 100-FO2RS 100 85 55 160 140,0 1,0 1,0 3250 14 5,90
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Gleitpaarung:
Stahl auf Stahl
wartungspflichtig

HO2RS
2RS-Abdichtung

Innenring:

AuBenring:

Dichtung:

Schmierung:

Radiale Lagerluft:

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen.

Walzlagerstahl, gehartet, geschliffen. Zur Montage des Innenrings wird
der AuBenring gesprengt.

mit beidseitigen Dichtringen.

Schmiernut und -bohrung, die Nachschmierung auch Uber die
Innenbohrung erfolgen.

siehe technische Grundlagen, Tabelle Gelenklager MaBreihe E,
Gleitpaarung Stahl auf Stahl.

|
] % kel — e —
\ 2
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Bezeichnung d do B (¢} D dk r rp Tragzahl statisch C, Kippwinkel Gewicht
min.
mm mm mm mm mm mm mm mm kN oc® kg

GE 20-HO2RS 20 24,0 24 12 65 29,0 0,2 0,3 146 3 0,057
GE 25-HO2RS 25 29,0 29 16 42 35,5 0,2 0,6 240 3 0,100
GE 30-HO2RS 30 34,2 30 18 47 40,7 0,2 0,6 310 3 0,140
GE 35-HO2RS 35 40,0 35 20 55 47,0 0,3 1,0 400 3 0,240
GE 40-HO2RS 40 45,0 38 22 62 53,0 0,3 1,0 500 3 0,290
GE 45-HO2RS 45 51,5 40 25 68 60,0 0,3 1,0 640 3 0,430
GE 50-HO2RS 50 56,5 43 28 75 66,0 0,3 1,0 780 3 0,540
GE 60-HO2RS 60 67,7 54 36 90 80,0 0,3 1,0 1220 3 1,100
GE 70-HO2RS 70 78,0 65 40 105 92,0 0,3 1,0 1560 3 1,600
GE 80-HO2RS 80 90,0 74 45 120 105,0 0,3 1,0 2000 3 2,400
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ASK Wilzlager und Stahlkugeln

Rillenkugellager DIN 625 T1
NIRO-Rillenkugellager DIN 625 T1
Schragkugellager DIN 628 T1

Spindellager DIN 628 T1

Pendelkugellager DIN 630
Pendelrollenlager DIN 635 T2
Pendelrollenlager McGill

Kegelrollenlager DIN ISO 355 und DIN 720

Axial-Rillenkugellager DIN 711

Stahlkugeln
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Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Rillenkugellager
NIRO-Rillenkugellager
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Pendelkugellager
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Pendelrollenlager McGill
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Kegelrollenlager
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E@K“' Walzlager und Stahlkugeln

Technische Grundlagen

Walzlager

- Uberbegriff fur alle Lager mit Walzkérpern.

Walzlagerformen

- Walzlager unterscheidet man in erster Linie nach der Form
ihrer Walzkérper in Kugel- und Rollenlager. Rollenlager kén-
nen im allgemeinen hohere Belastungskrafte aufnehmen als

Kugellager. Kugellager hingegen haben héhere Drehzahl-
grenzen als Rollenlager.

Nadelrolle

Kugel Zylinderrolle Kegelrolle Tonnenrolle

Kugellager (Radiallager)

- Kugellager werden nach ihren typischen Konstruktions-
merkmalen unterschieden:

Rillenkugellager
Im Innen- und
AuBenring jeweils
eine oder zwei Rillen

Schragkugellager
Die Belastung wird von
einem Ring auf den
anderen unter einem
Winkel Ubertragen

Pendelkugellager
Kann Schiefstellungen
der Welle zum Gehause
zu einem gewissen
Grad ausgleichen

Rollenlager (Radiallager)

- Rollenlager werden nach der Form der Rolle unterteilt:

Zylinderrollen-  Nadelrollenlager Kegelrollen- Pendelrollen-
lager Kann radial auf das  lager lager

Kann hohe, vor- Lager gerichtete Kann radial und Friher Tonnen-
wiegend radial Kréfte aufnehmen. axial auf das lager. Kann

auf das Lager
gerichtete Krafte

Bei gleicher
Nennbohrung ist

Lager gerichte-
te Kréfte auf-

Schiefstellungen
der Welle zum

aufnehmen es wesentlich nehmen Gehéuse bis zu
kleiner im einem gewissen
AuBendurchmesser Grad ausgleichen
QRN T STREY
= P N | E ;
A R / /
o A o L o
[P ,,Af/ p—"

Axiallager

- Nur die Axiallager werden mit dem Vorwort Axial extra
gekennzeichnet. Enthalt also eine Benennung dieses
Vorwort nicht, so ist immer ein Radiallager gemeint!

Axial-Rillenkugellager

Axial-Zylinderrollenlager

Axial-Kegelrollenlager

| Axial-Pendelrollenlager

Lagerluft

- Die Lagerluft ist die Luft, das die Teile in einem Walzlager
zueinander in radialer oder axialer Richtung haben. Die
Lagerluft ist genormt. Walzlager werden mit verschieden
groBer Lagerluft angeboten. Sie ist von Lagerart zu Lagerart
verschieden. Man unterscheidet die Lagerluft jeweils in
Normalluft, groBer als Normalluft, kleiner als Normalluft.

Zusatzzeichen | Lagerluft

C2 kleiner als normal \%fm%:%
Co normal / Sy

C3 gréBer als normal o)

C4 groBer als C3 i

C5 gréBer als C4

Walzlagertoleranzen

- Die Toleranzen der Wéalzlager sind nach DIN 620 T1 bis T6
genormt und in verschiedene Genauigkeitsklassen einge-
teilt. In der DIN-Norm sind die Genauigkeitsklassen mit
Normal, P6, P5, P4 bezeichnet.

Mit kleiner werdender Ziffer wird die Genauigkeit groBer !

DIN-Norm

‘ Normal

P6

hohere Qualitat

l P5

P4

Toleranzen sind die zuldssigen, von den NennmaBen
abweichenden Werte.
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Bezeichnung der Walzlager

Die duBeren Abmessungen der Wélzlager sind nach DIN 616
in Ubereinstimmung mit der DIN ISO 355 festgelegt.

Sie sind so aufgebaut, daB jeder Lagerbohrung mehrere Au-
Bendurchmesser und BreitenmaBe zugeordnet sind, um einen
maoglichst groBen Bereich hinsichtlich der Belastbarkeit von
Lagern gleicher Bohrung und Bauform zu erreichen.

Dieses Bezeichnungssystem ist nach DIN 623 festgelegt.
Man unterscheidet sowie die Breitenreihen:
die Durchmesserreihen:

0 (ganz leicht) 0
2 (leicht) 1
3 (mittelschwer) 2
4 (schwer) 3

Diese Zusammenhénge veranschaulicht das folgende Bild. Es
sei jedoch bemerkt, daB die genormten Lagerbezeichnungen
nicht in allen Féllen diesem System entsprechen.

Breitenreihe

0 1
[ R
Durchmesser—
reibe 2 5 , )
0 AN 7=MaBreihe
07 :
Bohrung QF
2 3

Lagerkurzzeichen

Ein Lagerkurzzeichen setzt sich aus Ziffern oder aus
Buchstaben und Ziffern zusammen. Die erste Ziffern- bzw.
Buchstabengruppe kennzeichnet die Lagerbauform
(Rillenkugellager, Kegelrollenlager, Pendelrollenlager usw.)
sowie die Breiten- und die Durchmesserreihe (leicht, mittel-
schwer usw.); die zweite Zifferngruppe stellt die
Bohrungskennziffer dar.

Die GroBe der Lagerbohrung ergibt sich aus der Multiplikation
der Kennziffer mit 5

(ab Bohrungsdurchmesser @ 20mm).

Bezeichnungsbeispiel: 2 2 3,1 (Normale Schreibweise 22316)
16 x 5 = 80 mm Bohrung

Durchmesserreihe 3
MaBreihe

Breitenreihe 2

Pendelrollenlager

Die Lagerkurzzeichen ohne Zusatzzeichen kennzeichnen
normale Lager mit z. B. nomaler MaB-, Form- und Laufgenau-
igkeit entsprechend den Toleranzen nach DIN 620. Abwei-
chungen hiervon werden durch Zusatzzeichen beschrieben.

Qualitdat + Dynamik in Perfektion

Durch Vorsetzzeichen werden Lagerbestandteile (Ringe,
Ké&fige), durch Nachsetzzeichen werden Besonderheiten Uber
innere Konstruktion, MaBtoleranzen, Laufgenauigkeit, Lagerluft
usw. ausgedriickt.

Vorsetzzeichen

Vorsetzzeichen werden auBerst selten verwendet. Sie kenn-
zeichnen normalerweise Einzelteile kompletter Lager.

Nachsetzzeichen

Durch Nachsetzzeichen werden besondere, vom Standard
abweichende Ausfiihrungen gekennzeichnet. Dies betrifft im
Besonderen Angaben Uber:

¢ |Innenkonstruktion
e AuBere Form

e Lagerluft

e Kafigausfihrung
e Schmierstoff

e Toleranzen

e Abdichtung

Auswahl von Wailzlagern

Der Konstrukteur kann aufgrund der charakteristischen
Eigenschaften der verschiedenen Walzlagerarten und nach
den gegebenen Betriebsbedingungen der Lagerung den
geeigneten Lagertyp auswahlen. Hierbei sind vor allem die
besonderen oder wichtigsten Bedingungen jedes einzelnen
Falls der Lagerung zu beriicksichtigen, die die Wahl des
zweckmaBigsten Lagers beeinflussen kénnen. Den gegebenen
Betriebsbedingungen kénnen in vielen Féllen verschiedene
Lagertypen entsprechen.

Die notwendige GréBe des Lagers wird aufgrund der wirken-
den AuBenkrafte und nach den Anforderungen an die
Lebensdauer und die Betriebssicherheit der Lagerung
bestimmt. Vor allem ausschlaggebend fiir die Wahl des Typs
und der GroBe des Lagers sind GroBe, Richtung und die Art
der Belastungen, die auf das Lager einwirken, sowie die
Betriebsdrehzahl. Der beschrankte Raum erfordert manchmal
die Wahl von Lagern mit kleinem Querschnitt, gegebenfalls
von mehrreihigen Lagern, um die notwendige Tragféhigkeit
und Lebensdauer zu erreichen.

Wenn eine hohe Genauigkeit der Lagerung gefordert wird, sind
Lager mit héherer Genauigkeit und vor allem Kugel- und
Zylinderrollenlager zu verwenden, die in den héchsten
Genauigkeitsklassen gefertigt werden.

Die Betriebstemperatur der Lager beeinfluBt die Konstruktion
der Lagerung sowohl vom Gesichtspunkt der Wahl des
Schmiermittels als auch vom Gesichtspunkt der Ausflihrung
der Lager, wenn die Betriebstemperatur standig 100°C Uber-
schreitet. Die innere Lagerluft muB3 den Betriebsbedingungen
angepaBt sein, die vor allem durch den Temperaturunterschied
zwischen Innen- und AuBenring, durch die Einwirkung der
dem Lager zugefiihrten Warme oder durch die Einwirkung der
hohen Drehzahl bestimmt sind.

Dartber hinaus wird die Wahl des Lagers auch durch die
Einfachheit des Einbaus, Forderungen an die Schmierung und
Dichtung und Forderungen nach geringer Reibung und niede-
rem Laufgerdusch beeinfluBt.

Bei Walzlagern unterscheiden wir statische und dynamische
Belastung.
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Lebensdauer

Unter Lebensdauer des Lagers verstehen wir die Anzahl der
Umdrehungen oder die Laufzahl in Betriebsstunden, die ein
Lager bei einer gegebenen Drehzahl leistet, bevor die ersten
Anzeichen einer Werkstoffermiidung (Schalung) an den
Waélzkérpern oder den Laufbahnen erscheinen. Zwischen
Lagern des gleichen Typs und der gleichen GroBe kdnnen
aber auch bei véllig gleichen Betriebsbedingungen wesentli-
che Unterschiede in der Lebensdauer auftreten.

Aus diesem Grund wurde der Begriff Lebensdauer fir eine
Berechnung eindeutig bestimmt, und mit Riicksicht auf die
Betriebssicherheit wurde in Ubereinstimmung mit der 1SO-
Empfehlung die nominelle Lebensdauer als Grundlage
genommen. Das heift die Lebensdauer, die 90% einer groBe-
ren Anzahl gleicher Lager bei gleichen Betriebsbedingungen
erreichen oder Uberschreiten.

Unter dem Begriff Lebensdauer verstehen wir also die Laufzeit
des Lagers bis zu seinem Ausfall nur infolge der dynamischen
Werkstoffermidung der Lagerringe oder der Wélzkérper. Nicht
mit einbezogen sind unvorhergesehene Ursachen, wie
unsachgeméBe Montage, Fehler bei der Konstruktion der
Lagerung, Fehler bei der Wartung sowie das Eindringen von
Schmutz und Feuchtigkeit.

Tragzahlen

¢ Die statische Tragzahl C, entspricht der Belastung bei der
die gesamte bleibende Verformung von Walzkérpern und
Laufbahnen max. 0,0001 des Walzkoérperdurchmessers
betragt. Dabei wird von einer Fldchenpressung in der Mitte
der Druckflache von ausgegangen.

¢ Die dynamische Tragzahl C entspricht der Belastung, bei
der 90% einer groBeren Menge gleicher Walzlager eine
nominelle Lebensdauer von 1 Million Umdrehungen erreicht,
bevor sie durch Ermidung der Rollflachen ausfallen. Bei
Radiallagern bezieht sich die dynamische Tragzahl auf die
unveranderliche reine Radialbelastung und umlaufenden
Innenring, bei Axiallagern auf die unveranderliche reine
Axialbelastung.
FUr jedes Lager wird in den Lagertabellen die dynamische
Tragzahl C angegeben. lhre GroBe ist von den Abmessun-
gen des Lagers, der Anzahl der Walzkérper, dem Material
und der Ausfiihrung des Lagers abhangig.

Hinweis:

Die angegebenen Tragzahlen gelten nur flir den Einbau der
Lager in ein Gehduse und auf eine Welle. Dabei muB die
Lagerstelle so ausgelegt sein, (Passung, Rundheit der Bauteile)
dass eine Verformung der Lager verhindert wird bzw. eine ent-
sprechende Festigkeit (Steifigkeit) von Geh&use und Welle
erzielt wird.

Schmierung von Wilzlagern
Aus drei Griinden missen Walzlager geschmiert werden:

1. Um metallische Berlhrung zwischen Walzkorpern,
Lagerringen und Ké&fig zu verhindern.

2. Um vor Korrosion zu schitzen.

3. Um vor VerschleiB zu schitzen.

Normalerweise werden Walzlager mit Fett geschmiert. Beim
Einbau darf im allgemeinen der freie Raum der Lagereinbau-
stelle nur zu ca. 30-50% mit Fett geflllt werden.

Schmierstoffe verlieren im Laufe der Zeit an Schmierfahigkeit.
Verbrauchter oder verschmutzter Schmierstoff muf3 deshalb in
bestimmten Zeitabstanden erganzt oder ersetzt werden. Zur
Schmierung durfen nur fir Walzlager geeignete Schmierfette
und -6le verwendet werden.

2-4

Abgedichtete Lager sind in der Regel mit leistungsstarken
Lithiumseifenfetten geschmiert. Diese Fette haben normaler-
weise einen Temperaturbereich von -20 °C bis +110 °C Die
Fette ertragen kurzzeitig eine Gebrauchstemperatur von
+110 °C . Ab 70 °C Dauertemperatur mu3 man bei diesen
Standardfetten auf Lithiumseifenbasis mit einer Minderung
der Fettgebrauchsdauer gerechnet werden.

Ausreichende Gebrauchsdauerwerte erreicht man bei hdheren
Temperaturen nur mit Sonderfetten.

Allerdings ist unbedingt zu berticksichtigen, daB die
Einsatzgrenze der im Standard verwendeten beriihrenden
Dichtungen bei +110 °C liegt. Fir Einsatzbereiche Uber dieser
Grenze muB Uberprift werden, ob Dichtungen aus warmebe-
standigen Werkstoffen verwendet werden kénnen.

Nicht gekennzeichnete Lager sind in der Regel bis zu einer
Grenztemperatur von 120 °C maBstabil. Betriebstemperaturen
Uber 120 °C erfordern eine besondere Warmebehandlung
(Stabilisierung), die den Zweck hat, unzuléssige
Verénderungen der Lagerabmessungen infolge kristalliner
Verénderungen zu verhindern. Derart behandelte Lager erhal-
ten eine besondere Kennzeichnung.

Wie bereits erwahnt ist in allen Fallen unbedingt zu beachten,
daB die Einsatzgrenze der im Standard verwendeten berlhren-
den (schleifenden) Dichtungen bei +110 °C liegt. Fir
Einsatzbereiche Uber dieser Grenze muf Uberprift werden, ob
Dichtungen aus warmebestandigen Werkstoffen verwendet
werden kénnen.

Nachschmierfristen

Die Fettgebrauchsdauer wird von vielen Faktoren beeinfluBt.
Die Nachschmierfristen in unserer Tabelle kdnnen deshalb nur
als sehr grober Anhaltspunkt angesehen werden.

Von gréBter Bedeutung sind daher Erfahrungen mit bereits
ausgefiihrten und vergleichbaren Lagerungen, da in vielen
Anwendungsfillen nicht alle Betriebsbedingungen und
EinfluBfaktoren die die Lebensdauer eines Schmierstoffes
und damit auch des Lagers bekannt oder ermittelbar sind.

Schmierintervall
Arbeitstemperatur Arbeitsbedingun